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Jll Garlock Sealing Technologies. Die richtige Entscheidung

Das Erfahrungspotenzial

Seit 1887 ist Garlock Sealing Technologies auf
Dichtungstechnik spezialisiert.

PTFE ausgekleidete Armaturen ergdnzen das
Programm seit Jahrzehnten.

Tochtergesellschaften und Vertriebspartner von
Garlock Sealing Technologies pflegen heute
den kundenorientierten Dialog in allen wichti-
gen Industrienationen weltweit. Verénderte
Anforderungen und neue Aufgabenstellungen
fliePen kontinuierlich in die Garlock-Entwicklungs-
arbeit und optimierte Produktionsprozesse ein.

Die Leistungskraft

Innovative Dichtungstechnik ist ein Garlock-
Markenzeichen. Viele nationale und internatio-
nale Patente, das weltweit erste umfassende
asbestfreie Dichtungsprogramm, herausragende
Ldsungen fur statische und dynamische
Dichtungssysteme und hochwertige Armaturen
sind Beispiele fur die fortschrittliche Technik des
Garlock Konzerns.

Die Zuverlassigkeit

EnPro — eine industrielle Unternehmensgruppe
mit weitgespannten Interessen - bietet Garlock
sichere und weitreichende Méglichkeiten for
langfristige Markt- und Produktentwicklung.

Die internationale Présenz von Garlock
Sealing Technologies und seinen Vertriebs-
partnern garantiert eine weltweite Verfigbarkeit
von Produkten sowie die technische Unter-
stitzung vor Ort.
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Gesamtibersicht Packungssysteme

Alle in diesem Katalog gemachten Angaben
und Empfehlungen beruhen auf langjahriger
Erfahrung und dem Stand der Technik.

Unbekannte EinflussgréBen schranken magli-
cherweise allgemeingiltige Erkenntnisse ein.

Verbindliche Aussagen zur Kompatibilitat unse-

rer Produkte sind daher nur nach praktischen
Versuchen unter Betriebsbedingungen beim
Kunden méglich. Angaben in unseren
Katalogen gelten daher als nicht zugesicherte
Eigenschaften. Obwohl der vorliegende

Katalog mit &uBerster Sorgfalt erstellt wurde,
Ubernehmen wir keine Gewdhr fir mégliche
Irrttmer. Alle Daten kénnen ohne vorherige
Ankindigung geéndert werden. Die vorlie-
gende Version ersetzt alle vorhergehenden
Ausgaben. Anderungen sind ohne vorherige
Ankindigung maglich.

Garlock unterstitzt Sie gerne bei der Auswahl
der optimalen Dichtungslésung. Nutzen Sie
dieses Angebot und wenden Sie sich an unsere
Mitarbeiter, bevor Sie |hre Entscheidung treffen.
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Gesamtiibersicht Flachdichtungen

HTC 9850, G 9900

Universeller Einsatz, hohe Temp

BLUE GARD & IFG

Universeller Einsatz

Produkipalette
Flachdichtungen fir eine Vielzahl von Anwendungen.
Garlock bietet eine umfassende Palette an

Flachdichtungen auf der Basis von asbestfreien Fasern,
die auch die héchsten Umweltanforderungen erfillen.

Faserflachdichtungen fisr den Dampfeinsatz

Um die Forderungen nach einer Flachdichtung, die spe-
ziell fir den Dampfeinsatz geeignet ist, zu erfillen, wurde
von Garlock der Style ST-706 entwickelt. Durch den
Einsatz von speziellen anorganischen Fasern konnte die
Faseroxydation reduziert werden. Das Ergebnis ist eine
Flachdichtung mit erhéhter Temperaturstabilitét und lange-
rer Standzeit, speziell im Einsatz in Dampfanwendungen.
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GYLON-Flachdichtungen

Flachdichtungsmaterial auf der Basis von PTFE fir
chemische Anwendungen.

Die starke Reduzierung von Kaltfluss und verbesserte
Standfestigkeit erméglicht eine lange und konstante
Aufrechterhaltung der Schraubenanzugskréfte. Diese
Eigenschaften sind die Hauptvorteile von GYLON
gegeniber herkdmmlichen PTFE- und gefillten PTFE-
Produkten.




I BLUE GARD Flachdichtungen aus organischen Fasern

Asbestfreie Flachdichtungen

BLUE GARD Flachdichtungen gewdhrleisten ein auberor-
dentliches Dichtungsvermédgen und ein hervorragendes
Setzverhalten unter Druck. BLUE GARD Flachdichtungen
werden aus speziellen synthetischen Fasergemischen,
Fullstoffen und elastischen Bindemitteln hergestellt.

BLUE GARD Flachdichtungen dienen als Universal-
Dichtungsmaterialien fir eine umfassende Reihe indus-
trieller Anwendungen.

Einsatzbereiche:

Style 2950
Wasser, Kondensat, aliphatische Kohlenwasserstoffe,
O, Benzin und Heizdl

Style 3000
Wasser, aromatische Kohlenwasserstoffe, Ol, Benzin,
milde S&uren und Laugen

Style 3400, Style 3200
Wasser, gesattigter Dampf, inertes Gas, milde Séuren und
Laugen

Style 3700

Wiasser, gesattigter Dampf, milde Séuren, starke

Beizmittel in geringen Konzentrationen

Allgemeine Informationen Style 2950 Style 3000 Style 3400  Style 3200 Style 3700
Farbe griin blau grau-schwarz beige hell grau
Bindemittel NBR NBR SBR EPDM
Max. Betriebstemperatur*? °C 350 370 370 370
Min. Betriebstemperatur °C -40 - 40 - 40 - 40
Daverbetriebs-Temperatur °C 205 205 205 205
Maximale Druckbelastung bar 69 70 83 83
P x T max* 1,0 und 1,5 mm 12000 12000 12000 12000

3,0 mm 8000 8600 8600 8600
Druckstandfestigkeit (DIN 52913, 300°C) N/mm’ 27 23 25 23
Kompressibilitit (ASTM F 36) % 7-17 7-17 7-17 7-17
Rickfederung (ASTM F 36) % 50 50 50 40
Standfestigkeit (ASTM F 38) % 25 20,5 18,4 24,5
Zugfestigkeit (ASTM F 152) N/mm’ 13 15 15 17
Dichtféhigkeit (ASTM F 37)
ASTM Fuel A ml/h 0,25 0,2 0, 0,1
Stickstoff ml/h 10 0,6 04 0,7
Gasdichtigkeit (DIN 3535) cm®/min 0,08 0,05 0,03 0,04
Dichte g/cm’ 1,7 16 16 1,6

"' Verwenden Sie die chemische Bestandigkeitsliste oder wenden Sie sich an Garlock.
" Bei Dampfanwendungen siehe Seite 4.
“ P x T - Faktor siehe Seite 9.

Garlock
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Jl IFG 5500, ST-706 Flachdichtungen aus anorganischen Fasern

Der neue Standard fir Dichtungsmaterialien

Die universell einsetzbare Garlock Flachdichtung. Hergestellt aus speziellen
anorganischen, asbestfreien Fasern, um die Eigenschaften von aramidfaser-
verstarkten Flachdichtungen im Hinblick auf Warmebestéandigkeit, Aufrecht-
erhaltung von Schraubenanzugskraften, Dichtungsvermégen und Gewichfs-
verlust deutlich zu verbessern.

Da anorganische Fasern nicht oxidieren, bieten IFG und ST-706 bessere
Warmebestéandigkeit und Formstabilitét. IFG eignet sich fur viele
Betriebsbedingungen. Das IFG Material bietet auBerdem erstmals ein
Héchstma® an Anwendungsmaéglichkeiten bei der Erstellung von eigenen
Rohrklassen-Spezifikationen. Eine Dichtung fir die meisten Anwendungen.

ST-706 ist das Ergebnis umfassender Forschungs- und Entwicklungsarbeiten,
bei denen vorrangig die Anforderungen fir Hochtemperaturdichtungen,
insbesondere fir Dampfanwendungen, bericksichtigt wurden.

Einsatzbereiche:"
IFG 5500 ST-706
Wasser, gesattigter Dampf, alipha- Heibwasser, geséttigter Dampf,
tische Kohlenwasserstoffe, Ol, Uberhitzter Dampf

Benzin, milde S&uren und Laugen

Allgemeine Informationen IFG 5500 ST-706
Farbe grau weiB
Bindemittel NBR NBR
Max. Betriebstemperatur*’ °C 425 540
Min. Betriebstemperatur °C - 40 -40
Daverbetriebs-Temperatur °C 290 400
Maximale Druckbelastung bar 85 105
P x T max*® 1,0 und 1,5 mm 14000 25000

3,0 mm 9600 18500

Druckstandfestigkeit (DIN 52913; 300°C) N/mm’ 30 27
Kompressibilitéit (ASTM F 36) % 7-17 7-17
Riickfederung (ASTM F 36) % 50 50
Standfestigkeit (ASTM F 38) % 15 18
Zugfestigkeit (ASTM F 152) N/mm’ 10 9
Dichtféhigkeit (ASTM F 37)

ASTM Fuel A ml/h 0,2 05
Stickstoff ml/h 1,0 4,0
Gasdichtigkeit (DIN 3535) cm®/min 0,05 0,1
Dichte g/ cm’® 1,76 1,68

"' Beachten Sie die Tabelle zur chemischen Bestandigkeit oder wenden Sie sich an Garlock.
 For Dampfanwendungen siehe Seite 4.
“ P x T - Faktor siehe Seite 9.



B IFG 5500, ST-706 Flachdichtungen aus anorganischen Fasern

Vorteile von Fasern der neuesten Generation

Bei der Bewertung von Dichtungsmaterialien sind die physikalischen
Eigenschaften &uberst wichtig. ASTM und DIN-Tests belegen Messwerte, so
dass die Anwendungsingenieure die verschiedenen Produkte miteinander
vergleichen kénnen.

IFG erweitert den Anwendungsbereich von Aramid- und Glasfaserdichtungen,
erméglicht die Vereinheitlichung unterschiedlicher Dichtungsmaterialien
(Reduzierung UberméBiger Lagerkosten) und bietet Gelegenheit zur
Verlangerung lhrer Wartungsintervalle.

IFG bietet lhnen nicht nur bessere physikalische Eigenschaften gegeniber
Aramid-Fasern, wie aus Abb. 1 ersichtlich, sondern auch eine dauverhaft ver-
besserte Druckstandfestigkeit (Abb. 2). AuPerdem weist IFG ein héheres

Aramid-Faser

H
|4
¢
Dichtungsvermégen, niedrigere Schraubenanzugskréfte sowie eine hdhere _% Flachdichtungen
Standfestigkeit auf. Zu lhrer Sicherheit und Ihrem Schutz liegt der empfohlene 3
Druck deutlich unter den in Abb. 3 aufgefihrten Testergebnissen. Beim s
[=}
beschleunigten Oxidationstest (Abb. 4] schneidet IFG im Vergleich mit Y
Aramid-Fasern um ca. 50 % besser ab. Die Eigenschaften der Fasern sind S i
nahezu identisch wie bei Asbestflachdichtungen. Bild 1: IFG im Vergleich zu Aramid-Fasern
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Bild 2: Setzverhalten von IFG im Vergleich zu Bild 3: Ausblassicherheit von IFG bei 430°C Bild 4: Beschleunigter Oxidationstest

Aramid-Fasern, DIN 52913

ST-706 wurde erfolgreich bei (Bericht CR 6259): Temperaturwechsel-
Uberhitztem Dampf getestet beanspruchung bei 400°C /70 Bar

und 550°C /170 Bar. Resultat: ST-706

Zertifizierte Ergebnisse Uber ST-706
wies keine nachweisbaren Leckagen

Testergebnisse der britischen

Forschungsgruppe fir Hydromechanik auf lsiehe Diagramml.

Material Stéirke Fl h Testpunl Medi Testd Zyklen

ST-706 1,6 mm 4”600 Ilb, RFE.  400°C/70 bar ~ Dampf 60 Tage 4
ANSI 16.5

ST-706 1,6 mm 4" 2500 Ib, RE. 550°C/170 bar  Dampf 60 Tage 4
ANSI 16.5

Testpunkt: 550 °C/170 bar

Uberhitzter Denpf
Testpunkt: 400 °C/70 bar
——

[r——

0 20 40 60 8 100 120 140

Dampfkurve
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J HTC 9850, G 9900 Flachdichtungen aus Graphit- und Karbonfasern

Allgemeine Informationen
Farbe
Bindemittel

Max. Betriebstemperatur*?
Min. Betriebstemperatur
Daverbetriebs-Temperatur

Maximale Druckbelastung
P x T max*’

Druckstandfestigkeit (DIN 52913; 300°C)
Kompressibilitéit (ASTM F 36)
Riickfederung (ASTM F 36)
Standfestigkeit (ASTM F 38)
Zugfestigkeit (ASTM F 152)

Dichtféhigkeit (ASTM F 37)
ASTM Fuel A
Stickstoff

Gasdichtigkeit (DIN 3535)
Dichte

°C
°C
°C
bar

1,0 und 1,5 mm
3,0 mm

N/mm’
%
%
%
N/mm’

ml/h
ml/h

cm’/min

g/em’

HTC 9850
schwarz
Karbon mit NBR

480
-40
340

138

25000
12000

29
7-17
56
15
12

01
0]

0,01
1,68

"' Beachten Sie die Tabelle zur chemischen Bestandigkeit oder wenden Sie sich an Garlock.

? For Dampfanwendungen siehe Seite 4.
“Px T - Faktor siehe Seite 9.

Asbestfreie Flachdichtungen fir hohe
Temperaturbedingungen

Graphit- und Karbon-Flachdichtungen sind zuverlassige,
asbestfreie Dichtungen fir alle Anwendungen, bei hohem
Druck, hohen Temperaturen und Dampf.

In Graphit- und Karbon-Flachdichtungen werden Karbon-
und Graphitfasern verwendet, um ein Maximum an
Sicherheit und Funktionalitat zu gewdhrleisten.

Graphit- und Karbon-Flachdichtungen bieten ein hervor-
ragendes Dichtungsvermégen und gute Lastwechsel-
festigkeit unter Temperatur.

Einsatzbereiche

HTC 9850/G 9900
Wiasser, geséttigter Dampf, aliphatische Kohlenwasser-
stoffe, Ol, Benzin, milde Séuren und Laugen, inerte Gase

G 9900
mahagoni
Graphit mit NBR

540
-40
340

138

25000
12000

28
7-17
65
9,0

12

0,
0]

0,01
1,76



BB Informationen zu Faserflachdichtungen

Tests und Zertifizierungen von Dichtungskennwerte gemdB DIN E 2505-Teil 2

Garlock Dichtungen Pos.  Profil Typ Starke Einbau- Betriebszustand (°C) o
zustand 5
Garlock Flachdichtungen wurden von h, O, Oy 20 100 200 300 400 =
unabhéangigen Forschungseinrich- . . . £
. mm N/mm* N/mm m Ogo N/mm <
tungen getestet. Detaillierte Testergeb-
nisse Sind OUf Anfroge erholfhch 1 Flach- BLUE GARD 1 20 170 1,3 170 110 75 55 ®
dichtung 3000-3700 3,0 25 120 1,3 120 90 60 30 }EOJ
=
Zulassung fir Saverstoff 2 Floch- HTC 9850 1 25 225 13 225 180 95 75 65 8
dicht 3,0 30 165 1,3 165 90 60 50 45 N
BAM-Zertifikat fur BLUE GARD 3000, e G 9900 5
BLUE GARD 3400 3 Flach- 1 30 225 13 225 130 95 75 65 " 5
- ST-706 NS
BAM-Zertifikat for IFG 5500 dichtung 3,0 35 165 13 165 90 60 50 45 E‘?
4 Floch- 1 20 90 13 190 40 9% 60 50 28§
DIN-DVGW fir BLUE GARD 3400 dichiung IFG 30 23 165 13 165 90 60 50 45

Zulassung fir Trinkwasser

KTW-Zulassung fur BLUE GARD 3000,
BLUE GARD 3400

British Standard 7531
Zulassung for IFG 5500

Fire Safe Test

HTC 9850, G 9900 und ST-706
haben den APl 607 sowie den
Kerosin-Firetest erfolgreich bestanden.

TA-Luft Zertifikat

BLUE GARD 3000,
BLUE GARD 3400, IFG 5500

Erhéltliche GroBen

BLUE GARD, HTC 9850, G 9900,
ST-706 und IFG-Dichtungen sind in
folgenden Plattengrében (mml:
1500 x 1500, 1500 x 3000,

1500 x 4500, 1900 x 1900,

1900 x 3800, 3800 x 3800

und Starken (mm] erhdaltlich:
04-08-10-15-
1,6-20-30-3.2

P x T-Faktor

Betriebstemperatur und Betriebsdruck sind
Parameter, die nicht gleichzeitig ihren Héchst-
wert erreichen sollten. Der P x T-Fakfor

(Druck x Temperatur-Faktor) erméglicht die
Bericksichtigung der tatséchlichen Betriebs-
daten fir jede potenzielle Anwendung.

Die Multiplikation von Héchsttemperatur (°C)
und maximalem Druck (Bar) darf nicht tber
dem Héchstwert fir P x T liegen.

*Die Werte 0, gelten fir Gase und Démpfe. Fir nicht korrosive Medien — mit einer Oberflachenspannung, die der des Wassers
entspricht — kénnen niedrigere Werte verwendet werden. Die Dichtfléichen sollten im Rauhtiefenbereich bei R,= 50-160 um liegen.

Dichtungskennwerte gemé&B AD-Seite B7

Fir Flissigkeiten

Typ ko x kp
N/mm

BLUE GARD 3000 - 3700 15 x by

HTC 9850

G 9900 2055

ST-706 25 x by

IFG 15 x by

Korrektes Verschraubungsmuster

Garlock Flachdichtungen sind als

Plattenmaterial oder als Zuschnitt lie-
ferbar. Die Flachdichtungen werden

individuell zugeschnitten bzw. sind

in allen beliebigen StandardgréBen

lieferbar.

Jede Kombination aus Druck und Temperatur,
die unter dem Héchstwert fir P x T liegt, ist
zuléssig. Die oben angefhrten technischen
Daten wurden im Labor entsprechend den DIN-
und ASTM-Richtlinien ermittelt. Aufgrund der
unterschiedlichen Betriebsbedingungen kann es
zu Abweichungen beim praktischen Betrieb
kommen.

Fir Gas und Dampf g’
-
Kl b el Kl 5
mm N/mm mm <=
1,3 x bp 25 x bp 1,3 x bp "
(o))
13 x bp 30 x bp 13 x bp 2 %;
O =
~ E
13 x by 35 x b 13 x by I
&9
1,3 x bp 25 x bp 1,3 x bp

Installation

Bei der Installation sind einige einfache Vorsichts-
maBnahmen zu bericksichtigen, um die bestmégliche
Funktionalitét zu gewdhrleisten.

* Zentrieren Sie die Dichtung auf dem Flansch. Dies ist
besonders wichtig, wenn erhabene Oberfléchen
(Dichtfléachen) vorhanden sind.

* Achten Sie auf eine einwandfreie Oberfléachen-
beschaffenheit und Ebenheit. Gegebenenfalls sollten
Sie dies durch Nachbearbeitung oder Schleifen wie
z. B. bei glasbeschichteten Flanschen korrigieren.

* Ziehen Sie die Schrauben zur Befestigung der Dichtung
analog des abgebildeten Verschraubungsbildes an.

* Verwenden Sie einen Drehmomentschlissel und gut
eingeschmierte Schrauben, damit eine korrekte
Anfangsbeanspruchung gewdhrleistet ist.

* Sé&miliche Schrauben sollten nach dem korrekten
Verschraubungsmuster, jeweils um eine drittel
Umdrehung festgezogen werden.

* Das Nachziehen der Schrauben sollte méglichst 12 bis
24 Stunden nach Belastungsbeginn erfolgen.

Die Dichtung sollte vor einem erneuten Nachziehen
so lange wie méglich eingebaut sein.

* Verwenden Sie keine Klebe- oder Schmiermittel zusam-
men mit den Dichtungen. Dies kénnte zu einem vorzeiti-
gen Ausfall fohren.

Garlock
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B GYLON Flachdichtungen

Flachdichtungen mit hoher chemischer Besténdigkeit

Garlock GYLON ist ein hochwertiges und einzigartiges Flachdichtungs-
Material. Die einzigartige Zusammensetzung von GYLON Flachdichtungen
bietet Uberragende Leistungen und erfillt gleichzeitig sémtliche Anforderungen
bzgl. Verschraubung und Dichtigkeit. Die asbestfreien GYLON Dichtungen
Ubertreffen alle Eigenschaften herkdmmlicher PTFE-Produkte durch gestoppten
Kaltfluss und Einsatze bei héheren Druck-Temperatur Kombinationen. Typische
Anwendung fir GYLON Dichtungen finden sich in der Nahrungsmittel-, der
chemischen und petrochemischen Industrie, in Zellstoff- und Papierwerken
sowie in der pharmazeutischen Industrie. Angaben zu speziellen Chemikalien
finden sich in der chemischen Best&ndigkeitsliste oder wenden Sie sich an

Garlock.

GYLON Standard Style 3500 und 3501 E

Diese Universal-Flachdichtung bietet erhebliche Vorteile gegeniber herkdmm-
lichen PTFE-Dichtungen im Hinblick auf ihre Funktionsweise beim Einsatz von
hohen Temperaturen und Druck. Style 3500 und 3501 E GYLON Flachdich-
tungen entsprechen den FDA-Spezifikationen und werden auch héufig in der
chemischen und petrochemischen Industrie eingesetzt.

GYLON Blau Style 3504

Aufgrund der inneren Mikrokugelstruktur ist GYLON Blau sehr kompressibel.
Dieses hervorragende Material ist besonders geeignet fir Glasrohrleitungen,
emaillierte Flansche und Kunststoff-Flansche und Anwendungen, wo vermin-
derte Schraubenkrafte auftreten. GYLON 3504 entspricht den FDA-
Spezifikationen und bietet eine ideale Alternative zu PTFE ummantelten
Flachdichtungen.

GYLON WeiB Style 3510

GYLON 3510 besitzt von allen Typen der GYLON Familie die héchste chemi-
sche Bestandigkeit. Es eignet sich daher besonders fir den Einsatz bei
aggressiven Medien, wie z. B. Flussséure, Kalilauge, Aluminiumfluorid sowie
galvanische Anlagen. GYLON 3510 entspricht der FDA-Spezifikation.

GYLON Style 3545

GYLON Style 3545 besteht aus einer hoch kompressiblen Aubenschicht aus
mikrozellularem PTFE und einer druckstandsfesten PTFE-Innenschicht, die
homogen miteinander versintert sind, um Kaltfluss und Verformungen zu redu-
zieren. Die Materialien bestehen aus reinem PTFE ohne Fillstoffe. GYLON
Style 3545 weist eine sehr weiche Oberfléche auf. Dieses eignet sich beson-
ders fur Flansche mit unebenen Oberflachen und Anwendungen, wo mit
geringen Schraubenkréften gearbeitet wird.

GYLON Style HP 3560

Spezielle GYLON Dichtung mit perforierter Edelstahl-Einlage fir aggressive
Chemikalien und extreme Umgebungsbedingungen, in denen Sicherheit und
Berstfestigkeit von wesentlicher Bedeutung sind.

10

GYLON Standard, Blau und WeiB wurden TUV-
geprift: Qualitétsprifung gemaB den TA-Luft-

Bestimmungen.

Ein umfassendes Testprogramm wurde vom TUV

Stddeutschland durchgefihrt, in dem die folgenden

Aspekte bericksichtigt wurden:

* Geringe Leckrate der Dichtung unter maximalen
Betriebsbedingungen. Nachweis fir eine Leckrate
= 1,0 x10"mbar x ltr /(s x m) laut TA-Luft 2002

* Prifung der Kontrollen for Montage und Wartung zur
Gewdhrleistung eines einwandfreien Betriebs.

* Bestatigung der Leckdichtigkeit der Materialien auch
in der Daverprifung.

* Nachweis von ausreichend hohen Festigkeits-
eigenschaften fir die entsprechenden Temperaturen.

* Ausblassicherheit (2,5 x PN

* Nachweis der kontrollierten und gleich bleibend hohen
Produktionsqualitat beim Hersteller.

Bei der Analyse des GYLON Materials fir Flachdichtungen
durch den TUV Siddeutschland haben sich die in der
unten stehenden Tabelle aufgefihrten Resultate ergeben.
In Ubereinstimmung mit dem Prifprogramm des Instituts
for Kunststoff wurde abschlieBend befunden, dass GYLON
fur die angegebenen Betriebsparameter und bei der
Verwendung in Verbindung mit flachen Flanschen gemah
DIN 2635 C im Sinne der TA-Luft-Bestimmungen als quali-

tativ hochwertig einzustufen ist.

O, Betriebs- Betriebs-

Dichtungstyp W temperatur druck

(N/mm?) °C) (Bar)
GYLON Standard von RT
Style 3501 E 30 bis 250 40
GYLON Blau von RT
Style 3504 20 bis 250 40
GYLON WeiB von RT
Style 3510 30 bis 250 25



B Informationen zu GYLON Flachdichtungen

GYLON als Endlos-Dichtung Vorher

Mit Hilfe eines speziellen Sinterverfahrens werden von : o

Garlock Endlos-Dichtungen jeder Form und Grébe i _..' ad

hergestellt. . 5 :

Lieferformen » —
Nachher

GYLON Dichtungen sind in folgenden Plattengréfen

(mm): - !

1500 x 1500, 1500 x 2280, 1780 x 1780 = |

und Stéarken mit den entsprechenden Toleranzen (mm) \"-'I ""\.‘___-._",

erhaltlich: GYLON Standard GYLON Blau GYLON WeiB ungefilltes PTFE

0,4 (+0,13/-0,05) - 0,8 (£0,13) - 1,0 (£0,13) - 1,6 (£0,15) - .

20 (+0)5) - 32 (£0,25] - 4,8 (£0,4) - 6,4 (+0,5) GYLON mit deutlich reduziertem Kaltfluss. Der beste Widerstand gegen Deformationen - ein Vergleich

zwischen GYLON Dichtungen und PTFE bei einer Kompression mit 140 Bar tber 1 Stunde bei einer
GYLON Flachdichtungen werden als Plattenmaterial oder ~ Temperatur von 260 °C (mit 14 N/mm’).

als einbaufertige Dichtungen angeboten. Diese sind in Prifung der Folgen von starker Berstversuch
samilichen Standardgrében oder in individuellen Sitzfléchenbelastung

Der Test hat zum Ziel, Schwéchen an

Abmessungen lieferbar. Hinweise zum richtigen Einbau Um das Verhalten der Dichtung unter Flachdichtungen aufzudecken, wenn

und zur korrekten Verschraubung finden Sie auf Seite 9. Ubermabiger Belastung zu untersuchen,  sie einem plétzlichen Anstieg des

wird die Dichtung einem Innendruck von  Innendrucks ausgesetzt werden. Die
Prifungen und Zertifizierung von GYLON Dichtungen

60 Bar Stickstoff ausgesetzt. Der Leck- Dichtungen werden zwischen Flan-
Die Dichtungen wurden fir spezielle Anwendungen und verlust wird bei einer Dichtungsbelastung  schen installiert und unterschiedlichen
Bedingungen durch offizielle, unabhangige Forschungs- von 10 MPa gemessen. Anschliebend Dricken sowie wechselnden Tempe-
einrichtungen geprift. Ergebnisse der im Folgenden auf-  wird die Belastung auf 70 MPa erhdht raturen ausgesetzt. Der Druck wird
gefhrten Prifungen sind auf Anfrage erhaltlich. und der Leckverlust erneut ermittelt. Das  anschlieBend erhéht, um das Bersten

gleiche Verfahren wird unter 140 MPa der Dichtung auszulésen. Verénde-
Saverstoff durchgefihrt. Die Dichtung wird nun rungen an der Dichtung werden be-
BAM-Zertifizierung for GYLON Style 3501 E, Style 3504 schrittweise auf eine Belastung von obachtet und aufgezeichnet. Samt-

70 MPa und anschliebend 5 MPa liche GYLON Dichtungen sind bei

und Style 3510.
zurickgefihrt und der Leckverlust erneut 200 °C und 25 Bar Innendruck sicher.

bestimmt. Wird das Material einer Uber-

méBigen Belastung ausgesetzt, kénnen 1o Ausblasversuch GYLON 3501 E
GYLON Style 3501 E, Style 3504 und Style 3510 sind vom gravierende Veranderungen auftrefen

TA-Luft 2002 (VDI 2440)

350 Dichtungsabmessung

TOV zertifiziert, qualitativ hochwertig entsprechend den (z. B. plstzlicher Kaltflussl. GYLON wies 300 60x100x32
TA-Luft-Bestimmungen. auch unter erhéhter Dichtungsbelastung 0
keine Anzeichen von Verénderungen o
FDA-Bestimmungen oder Defekten auf. Das Dichtungs- 3 JZZ :
GYLON Standard, Blau und Wei3 entsprechen den vermdgen wurde beim Absenken der :§ 0 2‘§§§ —
FDA-Bestimmungen. Belastung auf 5 MPa komplett 5 F @ = % & E &
aufrechterhalten. Der Leckverlust lag an REE ey (Y]
USP Class VI diesem Punkt im Rahmen der Grenz- Im Gegensatz zu faserverstérkten

werte, die Rickfederung war nicht beein-  Flachdichtungen enwiesen sich GYLON
Flachdichtungen als berst- und ausblassicher.

Toxizitatstest for GYLON 3504 und GYLON 3522

tréchtigt.
[IMembranmaterial).

Die kompletten Ergebnisse sind auf
Anfrage erhaltlich. Bitte wenden Sie sich

hlor c ..
Chlo Uberpressungsversuch Drucksicmdfeshgkelt gemaB
GYLON Style 3500 und 3510 wurden vom Chlorine T o DIN 52913
Institute Washington D.C./USA zur Abdichtung bei 5@ O Verpressung 100°C —
flussigem und gasférmigem Chlor empfohlen. g . A Bl 50 i cp—
E 40 250°C —
E 100
US-Landwirtschaftsministerium ® 0
< 20
Das US-amerikanische Landwirtschaftsministerium hat 3" "E 10
die Vel'WendUng von GYLON Sfy|e 3500 for O”e g 10'20 20 40 60 80 100 120 140 = oo 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Anwendungen in direktem Kontakt mit Fleisch zugelassen. = Fachenpressung in MPa S
Der Test zeigt die Auswirkungen von Uber- GYLON Standard: 55 x 75 x 2 mm; anféangliche
pressung bei GYLON Standard 90/50/2; Druckbeanspruchung 50 N/mm’.

Test zwischen Druckplatten.

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®
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B GYLON Technische Informationen

GYLON Standard GYLON Standard GYLON Blau GYLON WeiB GYLON GYLON
Style 3501 E** Style 3500 Style 3504** Style 3510** Style 3545 Style HP 3560
Temperaturbereich -210 bis +260 °C -210 bis 4260 °C  -210 bis +260 °C ~ -210 bis +260 °C  -210 bis 4260 °C  -210 bis +260 °C
Druckbelastung 83 bar 83 bar 55 bar 83 bar 83 bar 172 bar
1und 1,5 mm 12000 12000 12000 12000 12000 25000
P x T, max.* Stérke
3,0 mm 8600 8600 8600 8600 8600 15000
Druckstandfestigkeit (DIN 52913)
150 °C - 30 N/mm® 16 16 15 14 14 -
175 °C - 50 N/mm’* 25 25 - - - -
Kompressibilitat (ASTM F 36) 7-12% 7-12% 25-45% 410% 60-70% 4:9%
Rickfederung (ASTM F 36) 40% 40% 30% 40% 15% 45%
Standfestigkeit (ASTM F 38) 18% 18% 40% 11 % 15% 20%
Zugfestigkeit (ASTM D 1708) 14 N/mm? 14 N/mm”* 14 N/mm? 14 N/mm? - 34 N/mm’
Dichtféhigkeit (ASTM F 37 B) ASTM Fuel A:
0,1 ml/h 0,22 ml/h 0,12 ml/h 0,04 ml/h 0,5 ml/h 0,02 ml/h

Innendruck =0,7 bar, Dichtungsbelastung=7 N/mm®

Gas-Abdichtféhigkeit (DIN 3535/6) 0,]0 cm*/min 0,25 cm®/min 0,15 cm®/min 0,10 cm®/min 0,04 cm®/min 0,02 cm®/min
Leckrate (DIN 28090-2), 22,0 <0,001 mg/(s x m} <0,001 mg/ls x m}  <0,001 mg/ls x ml <0,001 mg/(s x m} <0,002 mg/ls x m] -
Dichte (DIN 28090-2) 2)9 g/cm? 2]0 g/cm’ 1,70 g/cm® 2,80 g/cm® - -

* P x T-Faktor siehe Seite 9 ** BAM-Zulassung for Saverstoff

Dichtungskennwerte gemdB DIN 28090 fir die Qualitétssicherung und die Berechnung von Flanschverbindungen

GYLON Standard GYLON WeiB3 GYLON Blau GYLON
Style 3500 Style 3510 Style 3504 Style 3545
Style 3501 E
Hachstfléichenpressung
DIN 28090-1 N/mm” 160 150 150 140
im Einbauzustand Oy,
Héchstfléchenpressung
N/mm’* 100 70 70 70
im Betriebszustand Opgg/900°c
Mindestfléichenpressung
DIN 28090-1 N/mm’” 20 19 10 17
im Einbauzustand Oy,y/101-40 bar
Kaltstauchwert SKSW DIN 28090-2 % 3] 4] 20 -
Kaltriickverformungswert Egpwy DIN 28090-2 % 1] 1,3 6,1 -
Warmsetzwert Eyysyy DIN 28090-2 % 12 29 32 =
Warmriickverformungswert Eyyrw DIN 28090-2 % 2,5 4,2 57 -
Dichtungskennwerte nach DIN E 2505 - Teil 2 Dichtungskennwerte geméB ,, AD-Merkblatt B7"
Stéirke Einbauzustand Betriebszustand §,
Dichtungstyp °C €
hp Ow Ovo 20 100 200 _g Temperatur ko x Kp k'l
mm N/mm*  N/mm’ Ogo; N/mm® g °C N/mm mm
c
GYLON Standard <
Style 3500 1032 18 160 160 120 100 20 18 xbp 13 x bp
Style 3501 E 20-250 10 x bp 1,3 x bp
=]
GYLON WeiB8 N 20 15 x bp 11 x b
Style 3510 1032 19 R I I I 20-250 10 x by 0 5o
_Qﬂ
GYLON Blau L 20 8 x b, 11 x b
Style 3504 10-3:2 8 L I I 20-250 6x by 11 x by

Die ko x Kp-Werte fur Flussigkeiten kdnnen um 20 % niedriger sein.

Die Werte Oy gelten fur Gas- und Dampfanwendungen. Fir Flussig-
bp = Wirkbreite der Dichtung.

keiten kénnen niedrigere Werte zugrunde gelegt werden (~20%).

Die Oberflachenbeschaffenheit an den Kontakiflédchen sollte bei R, = 50-160 um liegen.

12



B Metall-Weichstoff Flachdichtungen

GRAPH-LOCK"® Graphit-Flachdichtungen

Einbaufertige Flanschdichtung aus flexiblem Graphit
mit Metalleinlage und Innenbérdel aus Edelstahl.
GRAPH-LOCK" Style 3125 TC-E-CL (Spiefblecheinlage)
und Style 3125 SS-E-CL (Glattblecheinlage) sind auch
als Plattenmaterial lieferbar (1500 mm x 1500 mm).

GRAPHONIC® Flachdichtungen

Flachdichtungen aus flexiblem Graphit mit einer
gewellten Metalleinlage.

Kammprofildichtungen

Style 642-E als Warmetauscherdichtung und
Standard-Dichtung.
Dichtungsteil: Edelstahl mit Graphit oder PTFE

FLEXSEAL® Spiraldichtungen

AuBenring:  Normalstahl, verzinkt / pulverbeschichtet
Innenring: Edelstahl
Dichtungsteil: Edelstahl mit Graphit oder PTFE

HI-GRAPH Style 212 NNK Graphit-Flachdichtung

Speziell fur kritische Anwendungen in der chemischen
Industrie und in Kraftwerken. Die Nickel-Ummantelung
bietet Schutz vor Graphit-Oxidation, auch bei
Temperaturen Gber 450 °C.

1
A | H

Garlock
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B HELICOFLEX" / CEFILAIR"

HELICOFLEX® Federelastische Metalldichtung [

Die HELICOFLEX®-Dichtung wurde in enger Zusammen- |
arbeit mit der franzésischen Atomenergiebehérde (CEA)

entwickelt und dauerhaften, intensiven Prifungen unter-
zogen. Es handelt sich um einen Metall O-Ring mit hoher
Rickfederungswirkung. Dieses System stellt einen vollkom-

men neuen Ansatz fir dos Konzept reiner Metalldich-

tungen dar. Das bemerkenswerte Kompressions- und :
Ruckfederungsverhalten der HELICOFLEX®-Dichtung I
ist vergleichbar mit den Eigenschaften von Elastomer- .
dichtungen, wobei die typischen Merkmale von Metall- Vor dem Verschrauben

dichtungen jedoch erhalten bleiben. HELICOFLEX®-

Dichtungen werden vorzugsweise zur statischen Abdich-

tung in Flanschverbindungen eingesetzt.

Nach dem Verschrauben

LT T T, s s e

Fur die Abdichtung von beweglichen Teilen, die haufig

getrennt oder verschlossen werden missen, stellt der
Einsatz von aufblasbaren Dichtungen die einfachste,
sicherste und effizienteste Lésung dar. CEFIL'AIR"-
Dichtungen werden fir vielseitige Anwendungen
entwickelt. Im Vergleich zu herkémmlichen aufblasbaren
Dichtungen werden CEFIL'AIR®-Dichtungen aufgrund ihrer
Konstruktion und ihres Herstellungsprozesses, der auf einer
eigenen, speziellen Technologie und qualitativ hochwerti-
ger Elastomermaterialien basiert, in einem breiteren

Anwendungsspekirum eingesetzt.

\

Hochdruck-Dichtung HD CEFICAIR®

LI L

\

Niederdruck-Dichtung ND CEFIL'AIR®

14



Gesamtiibersicht Packungssysteme

Stopfbuchspackungen -
Standardprogramm

Garlock produziert ein umfangrei-
ches Programm an asbestfreien
Stopfbuchspackungen. Optimale
Leckagereduzierung und Wartungs-
freundlichkeit sind unsere herausro-
genden Produkteigenschaften.

Des weiteren entwickelt und produ-
ziert Garlock neve Packungsgarne.
Hierbei kommt die anwendungsori-
entierte Forschung und der Einsatz
neuver Fasertechnologien zum Tragen.

Pumpenabdichtungssysteme

Style 8093 DSA

Innovative Pumpenabdichtung.
Kombiniert Trockenlaufeigenschaften
mit Leckagereduzierung bei gleich-
zeitigem Wegfall von Sperrwasser-
systemen.

Style 98, Style 1304 und
Style 1300
Optimale Packungen fur

Speisewasserpumpen.

Armaturenpackung

9000 EVSP

Die ultimative umweltfreundliche
Lsung sorgt for reduzierte
Emissionen, z. B. bei flichfigen
organischen Kohlenstoffen

QuickSet 9001

Zur weiteren Senkung der War-
tungskosten. Kombiniert die Vorteile
von 9000 EVSP und 1303 FEP.

Style 1303 FEP und Style 2091

Armaturenpackungen mit beson-

derer Eignung im Dampfeinsatz
(hoher Druck/hohe Temperaturl.

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®
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Eine Auswahl der gebrauchlichsten Garlock-Packungen

PACKMASTER 1

Style
PACKMASTER 1

51-GO

5889

1925

5200

SYNTHEPAK
8921-K

51-GO

Beschreibung

Die Kombination aus federelastischen,
asbestfreien Fasern und PTFE bietet
eine wirtschaftliche Alternative zu den
handelstblichen Asbestpumpen- und
Armaturenpackungen.

51-GO ist eine vielseitige Packung aus
PTFE-Graphitgarn in Gittergeflecht-
Konstruktion.

Feste, hochdichte PTFE-Filamentfaser
mit PTFE-Dispersion fir chemische
Anwendungen. Mit spezieller PTFE-

Imprégnierung fir den Rotationsein-
satz.

Style 1925 kombiniert Abriebfestigkeit
und Warmestabilitét von faserverstérk-
ten PTFE-Garnen mit der Flexibilitat
von synthetischen Garnen. Die neue,
widerstandsféhige Technologiepa-
ckung mit einer dhnlichen Bestandig-
keit wie PTFE nimmt Wéarme auf. Im
Gegensatz zu Aramidgarn ist sie
abriebfrei und kontaminationsfrei.

Eine extrem haltbare, abriebfeste
Aramidfaser-Packung mit PTFE-Imprég-
nierung und hitzebesténdiger Schmie-
rung.

Synthetische Garnpackung mit Aramid-
kanten und PTFE-Impréagnierung. For
den abrasiven Einsatz mit minimaler
leckage.

* Mit Ausnahme starker Oxidationsmittel.

Style 5889

Style 1925

Typische Anwendungen

Pumpen und Armaturen in schwachen
Sé&uren und Laugen, Luft und trockenen
Industriegasen, Erdél und synthetischen
Olen, aromatischen und aliphatischen
Lssungsmitteln, Kihlwasser, Meerwas-
ser und Dampf.

For Anwendungen mit geringer Rei-
bung in Pumpen, Armaturen, Misch-
anlagen, etc.

Pumpen, Mischanlagen, Rihrwerke fir
fast alle Chemikalien.

Unvergleichliche Leistung bei Hitze,
Abrieb, Reibung und Chemikalien.
Mischanlagen und Rihrwerke in prak-
tisch allen Bereichen.

Abrasive Anwendungen wie Sand-
Schlammpumpen, Einsatz auch
als Abdichtringe in sandigen Medien.

Sand-, Schlamm- und Salzlésungs-
Pumpen, Armaturen und Kolben in
Schlamm-Anwendungen, wo eine
lange Lebensdauer erforderlich ist.
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PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

Style 5200

Q

20

20

20

20

35

-270 bis +260

SYNTHEPAK 8921-K

<o e

4-10
20

- 110 bis +260

2 —

0-14*
20

-130 bis +280

3 —

0-14
20 =

-270 bis +260

2 —

1-13

2-12
35

-250 bis +260

2 —

0-12
35 175

-110 bis +280

2 —



Eine Auswahl der gebrauchlichsten Garlock-Packungen

SYNTHEPAK 8922

Style
SYNTHEPAK

8922

98

1300 E

127 AFP

2091

1303 DRY E

Style 98

Beschreibung

SYNTHEPAK ist eine von Garlock ent-
wickelte organische Polymerfaser-
packung. Vor und nach dem Flechtvor-
gang wird PTFE aufgetragen. Eine neue,
generell einsetzbare Packungstechno-
logie fur Pumpen und Armaturen.

Diese Karbonfaserpackung bietet
héchste Leistungen und Wirtschafflich-
keit in den meisten chemischen Anwen-
dungen mit hohen Geschwindigkeiten.
Style 98 ist ebenfalls eine hervorra-
gende Armaturenpackung.

Eine Graphitpackung aus aufge-
sch&umtem, flexiblem Graphit héchs-
ter Reinheit fir maximales Dichtungs-
vermdgen und Integritét. Zuverl&ssiger
Einsatz, sowohl bei Pumpen als auch
bei Armaturen. Fir eine umfassende
Palette an Betriebsbedingungen.

127 AFP ist eine hervorragende Armatu-
renpackung fir den Einsatz unfer hohen
Temperaturen und hohem Druck.
Aubere Ummantelung mit Karbongarn
und INCONEL ,Drahtverstérkung um
einen federelastischen Kern”.

Die Armaturenpackung Style 2091 ist
eine Flechtkonstruktion aus reinem,
aufgeschaumten, flexiblem Graphit-
garn um einen verstarkten Edelstahl-
Drahtkern. Sie kombiniert die einfa-
che Installation einer Flechtpackung
mit den bewdhrten, hervorragenden
Dichtungseigenschaften von aufge-
sch&umten, reinen Graphitringen.

Die Packung Style 1303 DRY E stellt
die jingste Generation von Graphit-
Armaturenpackungen dar. Graphit-
spdne, die in einer sehr dinnen
Metallgeflecht-Konstruktion gekapselt
sind, bieten ein innovatives Design
und minimieren die Riefenbildung an
der Armatur. 1303 DRY E ist auch ideal
for Endringe geeignet.

" Mit Ausnahme starker Oxidationsmittel.

" 650°C bei Dampf.

Style 1300 E

Style 127 AFP

Typische Anwendungen

Pumpen, Armaturen und Mischanlagen
in starken S&uren, L&sungsmitteln,
Basen, Ol, Gas, Dampf und Wasser,
Erdsl-Produkten etc.

Pumpen, Armaturen und Mischanlagen
in starken S&uren und Basen, Speise-
wasser-Pumpen.

Speisewasser- und S&urepumpen,
Armaturen, Mischanlagen und Ruhr-
werke

Dampf bei Stromerzeugung und Che-
mieverarbeitung.

Dampf mit hoher Temperatur / Druck.

Stromerzeugung, Dampf-Anwendun-
gen, Kohlenwasserstoff- Verarbeitung.

® 500°C bei Oxidationsmitteln. Erfolgreich getestet unter 350 Bar bei 650 °C in Dampf.
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P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH

P (Bar)
T(°C)
v (m/s)

PH
P (Bar)
T(°C)

PH
P (Bar)
T(°C)

PH
P (Bar)
T(°C)

Style 2091

Style 1303 DRY E

Q - &

0-12
35 35 =
-110 bis +280
12 2 -
0-14*
35 35 175
-200 bis + 455*
20 2 -
0- 14
35 - 200
-200 bis +455*°
20 = =

o
1-12
82
+455*

* Federelastischer Kern ab 1/4 “ Querschnitt
ok
0-14
350
-240 bis +1000*°; 650 bei Dampf

o
0-14
310
-240 bis +1000; 650 bei Dampf
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Pumpenpackungen

8093 DSA Standardausfihrung

Vorteile von 8093 DSA

* Trockenlauf

* Selbstschmierend

* Eliminiert Sperrwasser

* Drastische Leckagereduzierung

* Keine Anderung der Anlage erfor-
derlich

* Geringerer Verschlei® und Wartung
der Anlage

* Bestandig gegen eine Vielzahl von
Chemikalien

« Erhaltlich in den verschiedensten

Groben

Packung 1304

Die Garlock-Packung Style 1304
wird aus einer patentierten Faser-
kombination, bestehend aus einem
Aramid-Filament, das von hochreinem,
flexiblen GRAPH-LOCK umgeben ist,
hergestellt. Es hartet nicht aus, ist
selbstschmierend und formstabil.
Style 1304 ist eine flexible Packung
als Meterware, die sowohl im
Rotations- als auch im Zenfrifugal-
betrieb eingesetzt werden kann.

8093 DSA - Trockenldufer, selbsteinstellend

Garlock prasentiert die 3. Generation in der Dichtungstechnologie for
Rotationspumpen mit einer Kombination aus mechanischer Dichtung und
Verbesserung der Eigenschaften von Geflechtpackungen.

Beim Einbau werden die konischen Dichtringe aus Graphit mittels der Adapter-
Endringe zur Welle bzw. zum Gehduse angepresst. Dadurch entsteht sowohl an
der Welle als auch am Gehéuse eine positive Abdichtung. Aufgrund der ausge-
klvgelten Geometrie erfordert DSA eine deutlich geringere Verpressung als
andere, herkdmmliche Packungsldsungen. DSA erméglicht eine Reduzierung
der Wartungskosten. Die flexiblen Graphitringe erfordern keinen zusétzlichen
Laternenring zur Spilung; mégliche Reibungswérme wird durch die Packung an
das Gehduse abgegeben. Verschiedene Kombinationen fir praktisch alle
Medien kénnen durch den Einsatz der unferschiedlichen Packungs-Styles herge-
stellt werden. Unser DSA-Set 8093 ist die technisch gunstigste Lésung, falls
iedoch eine klassische Abdichtung mittels Stopfbuchspackung erforderlich ist,
stellt Style 1304 die beste Alternative dar.

Technische Daten 8093 DSA

unverdichtet

verdichtet

B Flochdichtung
Packungsendringe

hoch vorverdichtete GRAPH-LOCK Adapterringe
B niedrig vorverdichtete GRAPH-LOCK Dichtringe

Héchsttemperatur °C 260
Maximaler Druck Bar &5
Maximale Wellengeschwindigkeit ~ m/s 20
PH 0-14
S -

Pas "—.&3 Einsatzbereiche
8093 DSA
Reine Medien, Kondensat, Kesselspeisewasser, reines
Wasser, Speisewasser, Zellstoff und Papier, Kraftwerke,
chemische und Erdélindustrie, leichter Papierbrei

Einsatzbereiche

1304

Kohlenwasserstoff- und chemische
Industrie, Stromerzeugung

Technische Daten Style 1304

Mindesttemperatur
Héchsttemperatur
Maximaler Druck

Maximale

Wellengeschwindigkeit

PH

Beachten Sie die Tabelle fir die chemische Be-
stéindigkeit oder wenden Sie sich an Garlock.

" Pumpen

 Mit Ausnahme starker Oxidationsmittel

°C -200
°C 370
Bar 35"
m/s 20
0- 147
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Armaturenpackungen

9000 EVSP — Dynamische Armaturenpackung

Die Lager- und Kegelkonfiguration mit Adapter und
Dichtungsringen in Kombination mit unterschiedlichen
Dichten erméglicht eine selektive Kompression der
Komponenten und einen kontrollierten Radialfluss, was
eine effektive Abdichtung auf Innen- und Aubenseite zur
Folge hat. Dieses innovative Design reduziert die Reibung
sowie die Anfriebskraft der Armatur, indem Leckagen
minimiert werden. Die optimale Lasung fur Armaturen-
packungen ist 9000 EVSP. Fir eine vergleichbare L&sung
mit klassischen Packungsringen stellt 1303 FEP die beste
Alternative dar.

Vorteile von 9000 EVSP

* Nachweisliche Emissionsbegrenzung

* Brandsicherheit gem&b API 589

* Keine Riefenbildung

* Konformit&t mit dem Prozess-Sicherheitsmanagement
* Nachstellbar (bis zu 5 Mal)

QuickSet 9001 und QuickSet 9001-M
mit TA-Luft Zulassung

1303 FEP Packung Einsatzbereiche

Packungsendringe
hoch vorverdichtete GRAPH-LOCK Adapterringe
M niedrig vorverdichtete GRAPH-LOCK Dichtringe

gl

s

unverdichtet verdichtet

Technische Daten 9000 EVSP

Mindesttemperatur g -200
Héchsttemperatur

in Dampf g 650
Héchsttemperatur

in der Atmosphére g 455
Maximaler Druck bar 700
PH 0-14"

Auch for Nuklearanwendungen erhélilich.
" Mit Ausnahme starker Oxidationsmittel.

Garlock QuickSet 9001 kombiniert
die Vorteile der Armaturenpackung
9000 EVSP in einer verbesserten und
innovativen Ausfuhrung. Dieses gedn-
derte Set ist vor allem for Anwen-
dungen geeignet, in denen eine
vereinfachte Installation und ein
Minimum an Reibung erforderlich
sind, z. B. Regelventile.

Zwei erfolgreich getestete Materialien
werden in diesem Set kombiniert:
Style 1303 FEP Geflechtspackung und
9000 EVSP. Das Set besteht aus drei
Graphitringen mit geringer Dichte,
die zwischen zwei Style 1303 FEP-
Adapterringe eingepasst werden.

Style 1303 FEP kombiniert den flexiblen
GRAPH-LOCK Graphit mit einem
warmeleitenden Metall-Filament, das
keine Riefen auf der Spindel verur-
sacht. Es ist selbstschmierend, nicht
aushartend, formstabil und bietet
hohe Gas- und Flissigdichtheit. Fir
Style 1303 FEP sind keine Kamme-
rungsringe erforderlich.

Ausfihrliche Informationen zu Spindel- und Pumpen-
dichtsystemen — auch zu den Spindelabdichtungen
QuickSet 9001 und 9001-M mit TA-Luft Zulassung —

enthalten die entsprechenden Garlock Spezialprospekte.

Style 1303 FEP
Dampf- und Stromerzeugung, Anwendungen mit einer
Kombination aus hoher Temperatur und hohem Druck

Technische Daten Style 1303 FEP

Mindesttemperatur °C -200
Héchsttemperatur °C 455
Héchsttemperatur in Dampf °C 650
Maximaler Druck bar 310
PH 0-14"

*1 mit Ausnahme starker Oxidationsmittel
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9000 EVSP Standardausfihrung

Einsatzbereiche

9000 EVSP

Armaturen in der chemischen und
der Erddlindustrie, Kohlenwasser-
stoffe, Raffinerien, Dampfleitungen,
Regelventile in der Stromerzeugung

Die Reduzierung des kompletften
Systems auf finf Ringe basiert auf
dem Einsatz der patentierten konisch
geformten Reingraphitringe. Die unter-
schiedliche Graphitdichte
gewdhrleistet eine hervorragende
Flachenpressenverteilung. Im
Vergleich zum 9000 EVSP Satz fun-
giert jedes der QuickSet-Elemente als
Dichtung.

Vorteile von QuickSet 9001

» Geringe Emissionen

* Installation in einem Schritt

* Minimaler Reibungskoeffizient
* Fire Safe

* Nachstellbar (bis zu 4 Mall

Einzelfaden der Packung Style 1303 FEP

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®

an EnPro Industries company



Informationen Stopfbuchspackungen

Hochleistungspackungen Packungsquerschnitt

(Pumpen und Armaturen) Der Packungsquerschnitt sollte immer

Die Packungssatze 8093 DSA und in Relation zum Wellendurchmesser
9000 EVSP werden speziell nach gewdhlt werden. Berechnungsbeispiel:
Kundenanforderung produziert. Dazu

mUssen Wellen-/Spindeldurchmesser  * Armaturen s = 1,0 bis 1,4 x Vd
sowie der Durchmesser der Stopf- * Pumpen s= 14 bis 1,6 x Vd
buchsenbohrung angegeben werden.

Querschnitt Style
SYNTHEPAK

mm inch PM1 51-GO 5889 1925 5200 8921 K 8922 98 1300E 127 AFP 2091 1303 DRY 1304 1303 FEP
3 /8 19 18 23 14 39 - 13 13 - 19 1 - 14 16
5 3/16 40 40 53 31 50 - 29 26 29 38 38 29 23 39
6 /4 71 70 89 63 74 62 60 51 45 59 50 45 51 62
8 5/16 108 100 124 93 114 95 85 77 80 17 79 80 9l 90
10 3/8 142 153 163 124 156 125 124 97 m 156 86 11 19 133
1 716 186 191 222 163 198 186 150 116 134 209 119 134 167 167
2 12 222 270 286 206 240 219 206 162 182 240 194 182 201 225
14 9/16 291 316 362 276 297 280 261 212 244 330 269 244 236 265
16 5/8 354 425 437 346 362 316 316 248 318 391 314 318 297 346
18 11716 425 495 512 425 437 38l 381 319 403 495 419 403 346 464
19 3/4 512 594 572 495 512 464 450 354 449 550 444 449 425 572
22 7/8 676 826 782 646 708 676 708 479 602 708 698 602 550 782
25 1 874 1062 1062 826 929 874 929 572 802 929 803 802 743 991

Gewichtstabelle (in Gramm pro Meter). Mindest-Auftragsmenge: 2,5 kg.

Empfehlungen fir die Stopfbuchsen-Auslegung

Folgende Formel wird fir die
L =8 ~0.25xL Berechnung der korrekten

Ra < 0,5 um P Packungs-Ringlénge empfohlen:
Rz < 2,0 ym SN Pietehadit e Armaturen: L = (d+s) x t x 1,07
45° 2] o
_ <] — &
7] L
< L : 'y
e ' f

wv

§ « Pumpen: L= (d+1,5 x sl x

6 D

: i | | %

3 20'; L m‘.. I
/,Q:\ """"""""" /‘\m s

dh9
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B Dynamische Dichtungen

Garlock KLOZURE Wellendichtringe

Robuste Dichtungen fur harte Einsatze - Garlock KLOZURE
Wellendichtringe. Fir jede rotierende Welle gibt es
einen KLOZURE Wellendichtring, der speziell fir diese
Anwendung konzipiert ist: Schmiermittel treten nicht aus,
Verunreinigungen bleiben drauBen, Flissigkeiten werden
getrennt. KLOZURE Wellendichtringe werden weltweit
erfolgreich in der Erstausristung und bei der Umristung
bestehender Anlagen eingesetzt.

KLOZURE Wellendichtringe - verschiedene Grében fir
ladngere Standzeiten und reduzierte Wartungskosten.

Garlock PS-SEAL

Seit 1960 liefert das Dichtlippen-Material von Garlock
GYLON PS hervorragende Resultate bei der Radial-
wellenabdichtung.

PS-SEAL ist die ideale Lésung, wenn die Temperatur-,
Geschwindigkeits- oder Besténdigkeitsanforderungen
die Méglichkeiten konventioneller Elastomer-Wellen-
dichtungen Ubersteigen. Beispielsweise wird die PS-SEAL
Gleitflachendichtung generell als Dichtung in Misch-
apparaten, Trocknern und Rihrwerken eingesetzt, in
denen die Wellenbewegungen die Grenzen aller
anderen Dichtungssysteme Uberschreiten.

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®
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B KLOZURE Modelle 64, 53, 63, 59

KLOZURE Modell 64

Robuste Dichtung fur schwere
Maschinen wie beispielsweise
Stahlwalzwerke, Papiermaschinen,
Kohlemihlen und Zohnradantriebe.
KLOZURE Modell 64 funktioniert
unter exirem hohen Wellengeschwin-
digkeiten und kann grébere Wellen-
verlagerungen und Unrundheiten
ausgleichen.

KLOZURE Modell 53 und 63

Universal-Dichtungen fir kleine bis
mittlere Wellendurchmesser. Das
Garlock Lamellenfeder-System
gewdhrleistet eine gleichmabige
Belastung der Dichtlippe an der
Welle. Walzlagerschaden, verur-
sacht durch herausgesprungene
Wourmfedern, kénnen beim Einsatz
von KLOZURE mit Lamellenfedern
nicht mehr auftreten.

KLOZURE Modell 59

Dichtung mit groBer Bohrung fur mitt-
lere bis schwere Einsatzbedingungen.
Aufgrund der Edelstahl-Lamellenfeder
ist KLOZURE Modell 59 besonders
geeignet fir kontaminierte/staub-

haltige Umgebungsbedingungen.

Modell Gehéuse Federelement lieferbare max. zuldssige  zuldssige Rundlauf-  verfigbare Einbau
Wellendurch- Umfangs- und Mittigkeits- Elastomer-
messer geschwindigkeit abweichung qualitéten
64 Stahl  Edelstahl-Wurmfeder 200 - 2300 mm 25m/s 3mm Press-Sitz
und Fingerfeder 35m/s 2,4 mm
53 Stahl Edelstahl- 75 - 1000 mm 5m/s 0,40 mm Press-Sitz
Wurmfeder 10m/s 0,25 mm MIELRIGHITIN,
15 m/s QB MILL-RIGHT ES,
Silikon,
63 Stahl Edelstahl- 6 - 75mm 5m/s 0,40 mm MILL-RIGHT V. Press-Sitz
Wourmfeder 10m/s 0,25mm
15m/s 0,13mm
59 Stahl Verbundene Edel- 150 - 2300 mm 25m/s 2mm Press-Sitz

stahl-Fingerfeder
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KLOZURE Wellendichtringe Informationen zu Modell 64, 53, 63, 59 [

Werkstoffauswahl Dichilippe Toleranzen und EinbaumaBe
MILL-RIGHT N Wellen - @ Toleranzen (mm) Bohrungs - @ Toleranzen (mm)
Gute Ol- und Abriebfestigkeit. ;
Bestéindig gegen eine Vielzahl von bis 100 mm +0,080 76 mm +0,025
Medien. Betriebstemperatur: 101 - 150 mm =+ 0,100 77 - 150 mm + 0,040
—40°C bis +120°C * 151 - 250 mm +0,130 151 - 255 mm + 0,050

. 4 ) )
MILL-RIGHT ES Uber 250 mm + 0,250 256 - 510 mm + 0,05/-0,10
Material auf Nitrilbasis mit hervor- ST - 1015 mm +0,05/-015
ragenden Abriebeigenschaften und 1015 mm + 0,05/-0,25

erhdhter Temperaturbestandigkeit.
Betriebstemperatur:

-40 °C bis +175°C *
Vorgaben fiir die Dichtungsoberfléche

Silikon (VMQ) Umfangsgeschwindigkeit Zuldssige Rauhtiefe Oberfléchenhérte
Hervorragende Niedertfemperatur- m/s Ra (um) Rmax (pm HRC
Eige.nschoﬁen und Ozonbestandigkeit. bis 10 05-06 5.3 30
Betriebstemperatur:
— 60 °C bis +175 °C * 11-16 03-0,5 1-2 40
uber 16 02-03 08-1 40
MILL-RIGHT V
AubBergewdhnliche chemische und
Hitzebesténdigkeit. Sehr gute
Abriebfestigkeit. Betriebstemperatur: . . —
~30 °C bis 4205 °C * Wellen - @ Einbaufase , L Ringbreite + 0,5
(mm) (mm) 1.0
* Die Héchsttemperaturen fir <20 20
den Daverbetrieb liegen um g/\
15% niedriger. 21 -40 3,0 /Q
41-70 4,0 T
71 - 130 6,0 N 3
5 Q
131 - 240 70 HE
> 240 12,0 H

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®
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B Modelle 23, 26 Universal-Wellendichtring Modell 154

KLOZURE Modell 154

Nicht metallische Dichtung fir mittlere
Wellenauslenkungen, erhdlilich in
zahlreichen GréBen fir unterschied-
lichste Anwendungen in allen Industrie-
sparten. KLOZURE Modell 154-1 ist
die geteilte, Modell 154-2 die endlose
Ausfihrung. Modell 154-1 und 154-2
sind sowohl in metrischen als auch in
zélligen Abmessungen erhaltlich.

KLOZURE Modell 23

Geteilte Dichtung mit Edelstahl-
Lamellenfeder reduziert Stillstands-
kosten durch ihre vereinfachte
Installation (keine Demontage der
Anlagel. KLOZURE Modell 23 kann
auf die gewinschte Grébe zuge-
schnitten werden und bietet so ein
unvergleichliches Grébenangebot.
Zur Nachristung in Stahlwerken,

im Bergbau, in Zellstoff- und Papier-
fabriken, Schiffsbau etc. .

Die Dichtung ist sowohl in metrischen
Ausfihrungen als auch in zslligen
Abmessungen erhdlilich.

. KLOZURE Modell 26

Konzipiert for Anwendungen, in denen
Korrosion ein Problem fir Dichtungen
mit Metallgeh&usen darstellt. KLOZURE
Modell 26 wird haufig in Stahlwalz-
werken als Arbeitswalzendichtung
eingesetzt. Aufgrund der Edelstahl-
Formfeder treten keine Probleme mit
losen Federn oder aufgefangenen
Verunreinigungen auf wie bei Schrau-
benfedern. Sowohl in metrischen

Ausfihrungen als auch in zélligen

Abmessungen erhdlilich. .
Modell Federelement lieferbare Wellen- max. zuléssige  zuldssige Rund- verfigbare Einbau
durchmesser Umfangs- lauf- und Mittig- Elastomerqualitéten

geschwindigkeit keitsabweichung

Verbundene 5m/s 0,25 mm Halteplatte
2 Edelstahl-Fingerfeder /5= 1500 mm 10 m/s 03 mm MILLRIGHT N, empfohlen
5o Ve MILL-RIGHT ES,
A4S i) Silikon, MILL-RIGHT V
26 o l\:efl“;de”ef | 20 - 1500 mm 10 m/s 0,25 mm HO“?’LT”G
elstanl-rFingerreaer 25 m/s 0120 o empronien
5m/s 0,80 mm NBR, HNBR,
154 Vf/‘if'mszgler bis 2400 mm 10 m/s 0,40 mm Silikon, '::’n“?i‘f:f
25 m/s 0,0 mm Fluorelastomer 2

24



min. 6 mm

E Sf\ | den, um den Abstand zu Uberbri-
2- 4 cken. Hydrogeniertes Nitril (HNBR)
£ = Material auf Nitrilbasis mit hervor-
. KLOZURE Modell 23, ragenden Abriebeigenschaften und
b5 geteilte Ausfihrung erhdhter Temperaturbesténdigkeit.
_ 2 Installationsanweisungen Betriebstemperatur:
g % * Nutgrund reinigen -40°C bis + 175°C "
£ g * Welle élen
g § * Beide Enden auf der Gehéuseoberseite  Silikon (VMQ)
zusammenfigen und die Enden zuerst  Hervorragende Niedertemperatur-
einsetzen. Anschliebend den Rest um  Eigenschaften und Ozonbestandigkeit.
den gesamten Umfang einsetzen. Betriebstemperatur:
* Halteplatte festschrauben, um die  _ 40°C pis + 175°C"
Toleranzen und EinbaumaBe Dichtung zu komprimieren.
Wellendurchmesser L1 (mm) L2 (mm) Fluorelastomer
. AubBergewdhnliche chemische
sk [ 2 g und Hitzebestandigkeit. Gute
51 - 100 mm 16 6 Abriebfestigkeit.
101 - 250 mm 2,0 75 Betriebstemperatur:
251 - 400 mm 2,2 9 - 30°C bis +205°C "
401- 600 mm 2,5 11 .
' Die Héchsttemperaturen for
Sl = JE00 3.2 20 . den Daverbetrieb liegen um
15 % niedriger.
Vorgaben fir die Dichtungsfléchen
Wellen- Wellen- Wellen-
geschwindigkeit oberfléche hérte
m/s pm HRC
bis 10 Ra=0,5-06 30
Rmaox=2-3
1m-16 Ra=0,3-05 40
Rmax=1-2
tber 16 Ra=0,2-03 40
Rmax=0,8 - 1

Halteplatte

Die Halteplatte kann geteilt werden,
sie sollte jedoch eine Mindeststérke
von 6 mm aufweisen, um eine korrek-
te Dichtungskompression zu gewéhr-
leisten. Ist die Nuttiefe zu groB, kén-
nen Distanz-Sticke eingesetzt wer-

KLOZURE Modell 23,
geteilte Ausfihrung
EinbaumaBe und Ausfiihrungen

1 E
TE @2 @2 £
5 E :0 ‘0 e x
T 3 R 8 ¢
§8 TegE £V
TS TERE T
; 3 o2 c é Q a &
75-250 125 125 3,75-6,25
120-350 15 15 45-75
250 -500 20 20 6,0-10,0
Uber 400 25 20 75-10,0

B KLOZURE Wellendichtringe Informationen zu Modell 23, 26, 154

Werkstoffauswahl Dichtlippe

Nitril (NBR)

Gute Ol- und Abriebfestigkeit.
Bestandigkeit gegen eine Vielzahl
von Medien.

Betriebstemperatur:

- 40°C bis + 120°C "

Garlock
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PS-SEAL Standard und PS-SEAL Dichtlippe

PS-SEAL Standard PS-SEAL StandardgréBen
PS-SEAL ist in StandardgréBen erhélilich (siehe Tabelle der Standardgrafen). d1 d2 B di d2 B
Die Dichtung besteht aus einer GYLON-Dichtlippe mit einem statischen Viton-
Elastomerring, der in ein Edelstahlgehduse eingepasst ist. PS-SEAL Standard 8 18 5 45 62 10
ist fur einen maximalen Druck von 10 Bar ausgelegt. 12 28 8 45 65 10
. 15 30 8 48 65 10
Typische Anwendungen 16 30 8 50 65 10
* Zentrifugen 17 28 8 50 70 10
* Abscheider 17 35 8 50 72 10
* Rotierende Luft-Kompressoren 20 35 8 55 72 10
. Mischonlogen 22 40 8 60 75 8
. $Uhrwefk? . 25 35 8 60 80 10
Rrofnimlssmnsgefrle e 25 42 8 62 30 10
* Rotationspumpen
pome 28 47 10 65 85 10
PS-SEAL Vorteile 30 47 10 70 90 10
* Wellengeschwindigkeiten bis zu 45m/s. 32 47 8 73 100 10
* Hervorragende chemische Bestandigkeit 32 47 10 75 95 13
* Geringer Reibungsverlust, Verschleibfestigkeit 35 47 10 75 100 10
* Anwendbar unter Druck und Vakuum 35 50 10 80 100 10
* Temperatur bis 250 °C* 40 55 10 90 110 10
* Gute Trockenlaufeigenschaften* 40 60 10 100 130 13
40 62 10 110 140 13
* abhdéngig von der Wellengeschwindigkeit 42 60 10 140 165 10
42 62 8
B+ Andere Grében und Materialien sind auf Anfrage erhaltlich.
o f\
o
S
Ra < 2,0 Q./A
2=
N ||
PS-SEAL Lippe
Das PS-SEAL Dichtlippen-Set besteht aus einer GYLON-Dichtlippe und einem L
statischen Viton-Dichtelement. PS-SEAL Lippen sind entsprechend der rechts Wellen- W D H H;, S 5 10 25
stehenden Grében-Tabelle erhaltlich. PS-SEAL Dichtlippen werden héufig durchmesser bar bar bar
eingesetzt, wenn die Gréfe nicht unseren PS-SEAL StandardgréBen entspricht bis19 6 08 25 20 20 20 05 02
und der Druck mehr als 10 Bar betragt. 20-49 75 08 35 25 25 25 05 02

o 50-149 10 10 45 35 30 30 05 02
—— 150-299 125 10 60 45 30 30 05 02
= 300-450 15 10 80 60 30 30 05 02

. Bestellbeispiel fur eine Welle mit & 100 mm: Garlock PS-SEAL Dichtlippe
[ 100 x 120 x 1, statisches Dichtelement 113 x 120 x 1.

statische Dichtung

Passung: H7/r6

Wellen-@ h11

Alle Angaben in mm.

26



PS-SEAL Spezial

PS-SEAL Spezial

PS-SEAL Spezial wird eingesetzt, wenn vom Standard
abweichende DichtungsmaBe erforderlich sind, sowie
in Fallen, in denen auf Druckseite mehrere Dichtlippen
oder gleichzeitig Vakuum- und Druckdichtlippen bens-
figh werden.

Typische Anwendungen

* Zentrifugen

* Abscheider

* Rotierende Luft-Kompressoren
* Mischanlagen

* Rihrwerke

* Transmissionsgetriebe

* Rotationspumpen

PS-SEAL Spezial Vorteile

* Maximale Geschwindigkeit der Dichtungsfléche
bis zu 45 m/Sek.

* Hervorragende chemische Bestandigkeit

* Geringer Reibungsverlust, Verschleibfestigkeit

* Anwendbar unter Druck und Vakuum

* Temperatur bis 250 °C*

* Gute Trockenlaufeigenschaften*

* abhéngig von der Wellengeschwindigkeit

PS-SEAL Spezial, Back-to-Back Dichilippe

B +0.2
«———>

H

Bestellbeispiel fir eine
Welle mit & 100 mm
und max. 10 Bar
Garlock PS-SEAL
Spezial, Back-to-Back;
100 x 130 x 17 mm;

10 Bar mit

. O-Ring-Dichtung

Bohrung - @ H7
Wellen - @ hT1

S
5Bar 10Bar 25Bar

bis12 10 1 22 0,5 02
20-64 125 1 25 0,5 0,2
65-119 15 1 3,0 0,5 0,2

120-199 17 20 3,0 0,5 0,2
200-299 20 24 3,0 0,5 02
300-450 25 25 3,0 0,5 02

Wellen-
durchmesser H

N O N

PS-SEAL Spezial, Einzel-Dichtlippe

B +02

. _
N =5
s E :
o &'
3| §
3 Z
H
(3 Bestellbeispiel fir eine
Wellen- Welle mit & 100 mm
durchmesser H H-| B 5 Bar 10 Bar 25 Bar und mox.10 Bar:
. Garlock PS-SEAL Spezial,
Q(l)m ;Z ]8] ]]205 % gg 82 82 100 128 10; 10 Bar
65 - 119 14 15 10 3,0 0,5 0,2 Bestellbeispiel mit
120 - 199 15 17 12 30 0,5 0,2  O-Ring-Dichtung: .
200 - 299 175 20 15 3,0 0,5 0,2 Garlock PS-SEAL Spezial,
100x 130x 10; 10 Bar
300 - 450 20 25 20 30 0,5 0.2 mit O-Ring-Dichtung
PS-SEAL Spezial, Tandem-Dichtlippe
B +02
B, +02 \
=
':E = 5 bar Ausfishrung Tv’;
=
Q) a
2 . 10 und 25 b -
_g ;':’ Au;'i:hrung . Tm
8 =
|
S Bestellbeispiel fur eine
Wellen- Welle mit & 100 mm
durchmesser H B B; 5Bar 10Bar 25Bar | ;... 10Bar.
bis19 10 4 16 22 05 02 Gar'?c‘k PS-SEAL
20-64 25 17 19 25 05 02 e
65-119 15 18 20 30 05 02  10xm0eo
120-199 17 20 24 3,0 0,5 0,2 10 Bar mit
200-299 20 28 26 30 05 0,2 O-Ring-Dichtung
300-450 25 25 30 30 05 0,2

PS-SEAL Standard,
Spezialausfihrungen

Garlock PS-SEAL ist in den verfig-
baren LagergréBen auch mit unter-
schiedlichen PS-SEAL Dichtlippen-
Konfigurationen erhélilich. Siehe
rechts stehende Abbildungen.

Gedrehte
Dichtlippe

Standardkonfiguration mit
Staub-Dichtlippe

Back-to-Back Dichtlippe
Druck/Vakuum

Tandem-Dichtlippe

Druck

Alle Angaben in mm.
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B PS-SEAL Schwimmende Wellenabdichtung

PS-SEAL Schwimmende Wellenabdichtung

Die PS-SEAL Schwimmende Wellenabdichtung ist eine auf
den individuellen Bedarf zugeschnittene Lésung for Dreh-
wellen mit ibermé&biger Radialbewegung. Diese Konzep-
tion gewdhrleistet, dass der Dichtungsautbau jede Wellen-
bewegung mitmacht. Dies wird durch das flexible Verbin-
dungsstick erreicht, das zwischen der Wellendichtung und
dem Gerdt eingebaut wird. PS-SEAL Schwimmende Wellen-
abdichtungen werden erfolgreich in Mischanlagen, Rihr-
werken und anderen Gerdten eingesetzt, in denen die
Wellendurchbiegung die Méglichkeiten anderer Dich-
tfungen Ubersteigt.

Bei technischen Fragen wenden Sie sich bitte an Garlock.
Wir Gbersenden lhnen gerne unser Datenblott Anwendungen.

Typische Anwendungen
* Trockner

*  Mischanlagen

* Rohrwerke

elastische Verbindung Dick inheit mit ei Lagerung

]
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~
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Schwimmende Wellenabdichtung mit PS-SEAL
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Materialien

Sofern kein spezielles Dichtlippen-
Material erforderlich ist, liefert
Garlock PS-SEAL in Standard-
materialien.
Dichtlippe
GYLON-B
GYLON-W

Standardmaterial

Sonderwerkstoff
for Anwendungen
in der pharma-
zeutischen und der
Nahrungsmittel-
Industrie, entspricht
den FDA-
Bestimmungen.

GYLON-F Sonderwerkstoff mit
guten Trockenlauf-
eigenschaften,
geeignet fir wei-
che, gegenléufige

Flachen.

GYLON-BL Sonderwerkstoff mit
sehr guten Trocken-
laufeigenschaften
und FDA-Zulassung.
Nicht geeignet

for Druck-
Anwendungen.

GYLON-KF Sonderwerkstoff
speziell for Wasser-
anwendungen

entwickelt.

GYLON-MS Sonderwerkstoff fir

hohe p x v -Werte.

Gehdusematerial

PS-SEAL
Standard

Standardmaterial:
Edelstahl
1.4571 (AISI 316 Tl)

PS-SEAL
Spezial

Standardmaterial:
Edelstahl
1.4571 (AISI 316 Tl)

Statisches Dichtelement

Fluorelastomer  Standardmaterial

FKM

GYLON Sonderwerkstoff fir
Anwendungen, in

denen eine erhdhte
chemische Bestén-
digkeit erforderlich

ist.

B PS-SEAL Technische Daten

Gegenlauf-Flache
Oberfldchenrauheit
*Ry=01-04 pm
R, =0,65-2,5 um

* Ripax =4 um

Drallfrei im Einstechverfahren

geschliffen
Oberfléchenhérte

* bis zu 1,5 Bar min. 45 HRC
* Uber 1,5 Bar min. 60 HRC

Fir p x v Werte ober 20 Bar x m /Sek.

empfehlen wir den Einsatz einer
plasmabeschichteten, geschliffenen
und PTFE-versiegelten Chromoxid-
Oberflache.

Temperatur

Der Temperaturbereich for PS-SEAL
reicht von -90 °C bis 250 °C. Bei
Temperaturen Gber 200 °C wenden
Sie sich bitte an Garlock.

Druck/Vakuum

* PS-SEAL Standard max. 10 Bar
* PS-SEAL Dichtlippe ~ max. 25 Bar
* PS-SEAL Sperzial max. 25 Bar

Bei Anwendungen mit hohem Druck,
prifen Sie bitte den p x v-Wert.
PS-SEAL wird auch fur Anwen-
dungen mit Vakuum empfohlen.

p x v Diagramm fir PS-SEAL

Zulassige Mittigkeitsabweichung

05

005 ]

0 20 40 60 80 100
Wellen - @ (mm)

120 140

Zulassige Rundlaufabweichung

HIS I

0,05 ~—

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Drehzahl (min.")

Montagehinweise

Die PS-SEAL Dichtlippe muss vorsich-
tig installiert werden. Beschadigungen
kénnen verhindert werden, indem die
Welle gemah Abb. 1 vorbereitet wird.
Wird PS-SEAL umgekehrt montiert,
empfehlen wir, wie in Abb. 2 darge-
stellt, einen Anschlusskegel zu verwen-
den. Die Oberfléche des Kegels und
das Ende der Welle sollten geschliffen
und frei von Rillen sein.

PS-SEAL Zulassung

Geeignet fur den Einsatz nach ATEX.
Fur Details hierzu wenden Sie sich
bitte direkt an Garlock.

10
9
8
TN
T 6
- ATAY
a 5 \
5, L\ N\
a 3 GYLON-B
? N evion-wT
] N i [
. [
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Geschwindigkeit v (m/s)

Einschréinkungen fir den Einsatz

Die Grenzwerte fur Temperatur,
Druck und Wellengeschwindigkeit,
die in diesem Katalog angegeben
sind, dirfen nicht gleichzeitig eintre-
ten. Angaben zu den maximalen
Betriebsbedingungen von GYLON B
und GYLON W finden Sie in der
Tabelle.
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Hydraulik- und Pneumatikdichtungen

Kolben- und Stangendichtungen fir jede Anwendung

Garlock-Dichtungen werden bereits in den verschiedens-
ten Hydraulik- und Pneumatikgeréten erfolgreich einge-
setzt. DRYLOCK Manschettenpackungen, Stangendich-
tungen, KSD-Ringe, U-SEALS und Fihrungsringe sind for
nahezu jede Anwendung erhélilich. Patentierte Materialien
und exklusives Design sind sowohl im metrischen als auch
im britischen Mabsystem erhdaltlich. Die Hydraulik- und
Pneumatikdichtungen von Garlock erfillen die Leistungs-
standards fir Erstausstattung und Nachristung gleicher-
maben.
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Hydraulik- und Pneumatikdichtungen

KSD Ringe

Kompakte Dichtungselemente aus einem speziellen
PTFE-Ring und einer O-Ring-Dichtung. Entwickelt fur die
Pendelbewegungen von Hydraulikkolben oder -stangen
sowie zur Abdichtung von Drehwellen.

Unser Programm beinhaltet Dichtungen fir ein- und dop-
pelseitige Kolben, Kolbendichtungen und entsprechende
Schleibringe.

Wichtigste Vorteile

* Geringe Reibung, kein Stick-Slip

* Verschleibfestigkeit, lange Lebensdauer

* Geringe Geh&useabmessungen, einfache Installation

* Druckbereich bis 600 Bar, auch fir extrem hohen
Systemdruck erhaltlich

* Hohe Gleitgeschwindigkeiten bis zu 10 m/s. méglich

* Empfohlen fir alle Medien in Hydraulik und Pneumatik

* Fir jeden Durchmesser erhaltlich

GARTHANE U-SEALS

GARTHANE U-SEALS sind vielseitige Dichtlippen for
dynamische oder statische Hydraulikanwendungen.
GARTHANE ist eine qualitativ hochwertige Urethan-
Komponente, die eine geringe Druckverformung, einen
hohen Dehnungsrest sowie ein Modul mit aubergewdhn-
licher Abriebfestigkeit und Rickfederung aufweist.

GARTHANE U-SEALS verfigen tber das Vierfache an
Zugfestigkeit und ZerreiBfestigkeit herkdmmlicher
Dichtungen. Erhéltlich in metrischen Standardgrében
gemaB ISO 5597/1 ab Lager.

Temperaturbereich von - 54 °C bis 4+ 107 °C. Wasser bis
+ 80 °C. Druckbereich bis 600 Bar ohne Stitzringe.

DRYLOCK Manschettenpackungen

Mehrteilige Manschettenpackung aus Baumwollfaser
und Nitrilelastomer. Zum Abdichten von Kolben,
Kolbenstangen in Hydraulikzylindern und hydraulischen
Pressen. Erhailtlich in allen Standard-Querschnitten und
-Durchmessern von 100 mm bis 1400 mm.

Empfohlen fir einen Druckbereich bis 600 Bar, fur alle
Flussigkeiten auf Erdélbasis und Wasseremulsionen.
Spaltringe erméglichen eine einfache Installation, ohne
dass eine Demontage der Anlage erforderlich ist.

Spezial-Einsatzbereiche

Eine Vielzahl an Grében ist ab Lager im 24-Stunden-
Lieferservice erhaltlich.

Abstreifelemente

Garlock bietet den richtigen Abstreifer fur jede
Anwendung. Das Standard-Produktprogramm beinhaltet
GraBen von 6 mm bis 1200 mm. Unterschiedliche
Abstreifer-Typen und Materialien sind erhéltlich.
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ll Gesamtprogramm

2

Garlock GmbH
Falkenweg 1

41468 Neuss
Deutschland

Tel.: +49-2131/349-0
Fax: +49-2131/349-222

E-Mail: garlockgmbh@garlock.com

http://www.garlock.com

Weitere Garlock Standorte: Garlock Inc., N.Y,, US.A. » Garlock of Canada Ltd. « Garlock de Mexico * Garlock Pty. Ltd., Australien » Garlock Shanghai, China * Garlock Singapore

Hydraulik- und
Pneumatik-Dichtungen

Flachdichtungen

Federelastische
Metalldichtungen

Stopfbuchspackungen

Aufblasbare Dichtungen

Armaturen

Garlock France S.A.S

90, Rue de la Roche du Geai
42029 Saint-Etienne
Frankreich

Tel.: +33-4/77435100

Fax: +33-4/77435151

http://www.garlock.com

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES®

E-Mail: garlockfrance@garlock.com

Garlock (GB) Limited
Unit H5, Premier Way
Lowfield Business Park
Elland,

West Yorkshire, HX5 9HF
England

Tel.: +44-1422/313600
Fax: +44-1422/313601

E-Mail: sales-uk@garlock.com

http://www.garlock.com

Wellendichtungen

Metallische Dichtungen

Spannketten

Graphitdichtungen

Gleitringdichtungen

Service

Garlock Middle East

P.O. Box 1518

Qilfield Supply Centre

Jebel Ali Free Zone

Dubai VAE

Tel.: +971-4/8833652

Fax: +971-4/8833682

E-Mail: garlock@emirates.net.ae
http://www.garlock.com
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