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Kazalo vsebine

@ Varovanje navojnih zvez )
Tesnjenje navojnih zvez

@ Tesnjenje D)

@ Spajanie cilindricnih delov D)

@

Trenutno lepljenje — cianoakrilati

Strukturno lepljenje — epoksi

Strukturno lepljenje — akrilati

Strukturno lepljenje — poliuretani

Elasti¢éno tesnjenje in lepljenje — silikoni
Elasticno tesnjenje in lepljenje — MS polimeri
Elasti¢no tesnjenje in lepljenje — poliuretani
Tesnjenje — butil

Lepila za vroce lepljenje

@

Lepila na osnovi topil / disperzijska lepila

@

Protihrupna zascita

@

Kovinsko polnjene komponente

Ciscenje

Priprava povrsine




Varovanje in tesnjenje navojnih zvez

Loctite® 222 M36 -55-150°C nizka 6 Nm da 900-1,500 | 15min. gmin. 360min. | 1°7% 0™ | nizka trenost, splona uporata
—_— o . . . . 10ml, 50 ml, . "
Loctite® 243 M36 -55-150°C srednja 24 Nm da 1,300 — 3,000 10 min. 8min. 60 min. 250ml srednja trdnost, sploSna uporaba
- . . ) . . 10ml, 50ml, | . .
Loctite® 270 M20 -55-150°C visoka 40 Nm ne 400 - 600 10min. 10min. 150 min. 250 m visoka trdnost, splosna uporaba
. ) ) ) . 10ml, 50ml, | visoka trdnost
® - — o — £ ) 3
Loctite® 290 it M6 55-150°C visoka 30 Nm ne 20-55 20 min. 20 min. 60 min. 250 ml samodejno penetriranje v porozen material
metakrila ) .
Loctite® 2400 M36 55-150°C |  srednja 20 Nm da 225 - 475 10min. gmin. 10min. | 50ml, 250ml f\;‘;‘l’;{]aogt‘i’""st varnostni list brez oznak
Loctite® 2700 M20 55 -150°C visoka 20 Nm ne 350 - 550 5min. 4min. Smin. | 50ml, 250m| | \S0Ka trdnost, vamostni st rez oznak
Loctite® 248 Stik M50 -55-150°C srednja 6—28 Nm - poltrdna 5min. - 20 min. 99,19¢g srednja trdnost, podrocje: MRO/distribucija
Loctite® 268 Stik M50 -55 —150°C visoka >17 Nm - poltrdna 5min. - 5min. 99,19¢g visoka trdnost, podrocje: MRO/distribucija
_/
4 N\
Kemijska Max. velikost Temperaturna Moment Viskoznost . _— —
lzdelek — navoja obstojnost Trdnost porusitve e Tiksotropnost Dovoljenja Pakiranje Komentar
b
i
= | Loctite® 5331 silikon M80/R3" -55-150°C nizka 4.5Nm 50,000 da DVGW, NSF,WRC | 100ml,300ml | za plastiko in kovine
=
] Loctite® i . o ) 10ml, 50 ml, . - _— .
= octite® 542 metakrilat M26/R% -55-150°C srednja 25Nm 400 - 800 da DVGW 250l za kovine, posebej primerno za hidravlicne cevi
=
@
g Loctite® 572 metakrilat M80/R3" -55-150°C srednja 20Nm 14,400 - 28,600 da - 50ml, 250 ml za kovine, pocasno strjevanje
=
(7]
2 | Loctite® 577 metakrilat M80/R3" -55-150°C srednja 17Nm 16,000 — 33,000 da DVGW, NSF 50ml, 250ml, 21 | za kovine, sploSna uporaba
) R " _EE _{EN© B B : _ za plastiko in kovine, posebej primerno za
LLoctlte 55 PA-vlakna R4 55-150°C vrvica DVGW, KTW, NSF 50m, 150m plinske in vodovodne cevi, brez strjevanja (vrvic %




v

. ) 400,000 — . . . za toge kovinske prirobnice
® - — =]
Loctite® 510 metakrilat roza ne 55-200°C 140,000 srednja 5 0.25 25min. 45min. 50ml, 250 ml visoka temperaturna odpornost
25ml, 50ml . Lo
. . - 500,000 — ] . . ’ ’ | zatoge kovinske prirobnice
® - — =]
Loctite® 518 metakrilat rdeca da 55—-150°C 1,000,000 srednja 7.5 0.3 25min. 20 min. 65 :r;'gb?glml, srednje elasticen
. ) . o 23,000 — . . . 50ml, za toge kovinske prirobnice
® - _
Loctite® 574 metakrilat oranzna da 55-150°C 35,000 srednja 8.5 0.25 15min. 45min. 250ml, 21 splodna uporaba
. ) . o 11,000 — . . . 50ml, za toge kovinske prirobnice
® - =
Loctite® 5188 metakrilat rdeca da 55-150°C 32,000 srednja 7 0.25 15 min. 10min. 300ml, 21 il G
Loctite® 5970 silikon ¢rna ne -55-200°C 40-80 nizka 1.5 1 25min. 2.5mm 50ml, 300ml | za lite dele, kovino ali plastiko
. - . . ) “hitro tesnilo” — MRO - verzija 5970
® - — o,
Loctite® 5980 silikon crna ne 55-200°C 170 nizka 1.5 1 25min. 2.5mm 200ml v dozi pod tiakom
i0® o . 10ml, 50 ml, . .
Loctite® 603 zelena -55-150°C >22.5 ne 100 - 150 8min. 0.07 visoka trdnost, odporno na olje
Loctite® 620 zelena -55-230°C >24.1 da 5,000 — 12,000 80min. 0.25 50ml, 250 ml visoka trdnost, visoka temperaturna odpornost
o ’ o . 10ml, 50 ml, . «
Loctite® 638 metakrilat zelena -55-150°C >25 ne 2,000 - 3,000 4min. 0.15 visoka trdnost, splosna uporaba
ita® o q 10ml, 50 ml, .
Loctite® 648 zelena -55-175°C >25 ne 400 - 600 3min. 0.15 visoka trdnost, dobra temperaturna odpornost
Loctite® 660 srebrna -55-150°C >17.2 da 155?60880_ 15min. 0.5 visoka trdnost, polnitev zracnosti/izvrtin za popravila




Loctite® 401 etil-CA prozorna 70-110 0.1 17-24 -40 - 80°C 209,509, 5009 sploSna uporaba

Loctite® 406 etil-CA prozorna 12-22 0.05 18-26 -40-80°C 209,504, 5009 primeren za plastiko

Loctite® 435 etil-CA prozorna 100 - 250 0.1 15-19 -40-100°C 209,509, 5009 prozoren, Zilav

Loctite® 454 etil-CA prozorna 18,000 — 40,000 0.25 19-28 -40-100°C 10g,209,300g gel za splo$no uporabo

Loctite® 460 alkoksietil-CA prozorna 25-55 0.05 17-26 -40 - 80°C 209,509,5009 brez vonja, nizka vrednost meglenja

Loctite® 480 etil-CA ¢rna 100 — 200 0.1 22-30 -40-100°C 209,504, 5009 najbolj Zilav CA, pocasno strjevanje

Loctite® 3421 2K-epoksi 1:1 jantar-rumena 40,000 30— 150 min. 4h 22 2-3 -55-120°c | °0mh200ml, | sploSna uporaba, odlicna odpornost na
1kg, 20kg vlago
. . . . . o 24ml, 50 ml, splosna uporaba, prozoren,
® o - - -
Loctite® 3430 2K-epoksi 1:1 ultra prozorna 23,000 5—10min. 15min. 22 B 55-100°C 200ml. 400m, | hitro sirjevanje
Loctite® 9466 2K-epoksi 2:1 umazano bela 30,000 60min 180min 37 8 -55-120°C 50ml, 400ml, Zilav, visoka trdnost
: ) . . 1kg, 17kg, 20kg ’
. . . ) ; o 50ml, 400 ml, )
Loctite® 9492 2K-epoksi 2:1 bela 30,000 15min. 75min. 20 1.6 -55-180°C 1kg, 20kg visoka temperaturna odpornost
S e . ) . . _ . _ e o toplotna prevodnost,
Loctite® 9497 2K-epoksi 2:1 siva 15,000 165 — 255 min. 8h 20 55-180°C 50ml, 400 ml visoka temperaturna odpornost
. . : 42,000, strjevanje s o 300ml, 1kg, visoka trdnost, visoka odpornost na
® g - 55—
Lt L [ siva tiksotropen n.a. temperaturo e 95 55=200°C 20kg luscenje, visoka temperaturna odpornost
Loctite® : ) ) strjevanje s _ EE 90N, pastozna oblika v Casu strjevanja,
ESP 108 1K-epoksi srebrna 170,000 n.a. temperaturo 24 55-200°C 320ml penetrira v majhne razpoke
Loctite® ] : ) strjevanje s _ R GG " oref] )
ESP 110 1K-epoksi srebrna 400,000 n.a. temperaturo 24 55-200°C 320ml, 51 izgled spajkanja, se ne povesi )




7649, 7091 50ml, 250 ml
Loctite® 326 anaerobno (uporaba po jantarna 14,000 — 22,000 4 min. 0.5 >15.2 <120°C ‘1 | * | strukturno lepilo za kovine
potrebi)
e R 7387,7388 n _ ’ _ o 50ml, 315ml, ; ) o
Loctite® 330 z aktivatorjem (nujna uporaba) jantarna 30,000 - 70,000 3 min. 0.5 15-30 <100°C 11,51 strukturno lepilo za kovine, pol-elasticno
Loctite® V5004 2K (1:1) - prozorna 18,000 3 min. 0.5 15 <80°C 50ml, 51 zelo hitro lepljenje, prozoren strukturni akril
. . ) INI'No. 5 (nujna ) o 50 ml Kit, strukturno lepilo za kovine in dolocene vrste
®
Loctite® F246 z aktivatorjem uporaba) umazano bela 30,000 1 min. 0.35 25 <120°C 320ml, 51 lastike
_— . _ . . o strukturno lepilo, posebej primerno za
Loctite® 3038 2K (10:1) svetlo rumena 10,000 2 min. 70 min. 8 <100°C 490 ml poliolefine (PP, PE)
/
) 24 kg, 120kg « I
Macroplast s trdilcem . 5 _ - _ _ -40-80°C ! * | ve¢namenska uporaba, razlicni Casi
UK 8103 UK 5400 5:1 bez 8,000 - 10,000 | 40-70min. 5-8h 5-7d >9 (150°0) 1zgg(l]<ag strjevanja
Macroplast s trdilcem } . G _ B -190-80°C
UK 8160 UK 5400 5:1 bez pasta 60 — 90 min. 5-8h 5-7d >7 (150°C) 3.6kg, 9kg zelo gost, odporen na poves
; o dobra elasti¢nost pri nizkih
Macroplast 2K-PUR § trdilcom 4:1 bez  |8,000-10,000 | 80—120min. | 8-10h 5-7d >12 -190 - 80°C 24kg temperaturah — razlicni casi
UK 8202 UK 5400 (150°C) T
strjevanja
Macroplast s trdilcem . o 200,000 — B ; _ _ -40-280°C o Pl e
UK 8303 B 60 UK 5400 6:1 bez 300,000 60 — 75min. 4-5h 5-7d >12 (150°C) 24Kkg pasta — razlicni Casi strjevanja
Teromix-400 - 1:1 temno siva pasta 10min. 2h 6h >12 4((1] ‘1—0%%;’ c 400ml enostavna uporaba, hitro strjevanje

Macroplast
UR 7221

Macroplast
UR 7228

1K-PUR

5500~ 10,500 | 40— 60min. 2-4h 24 6 150 - 400g '480‘0‘?,%) C | 30kg, 200kg ;fﬁgi?rﬁgiq dobro razmerje med delovnim asom in
5500-10,500 | 7-9min. | 10—15min. 1d 6 150 - 400g 4((1’ 0‘0‘?,%; C fgggﬁb hitro izdelovanje




Loctite® 5366 1K-silikon ocetna kislina |  prozorna -54 —250°C 100 5 4 2.5 530 25 50 m1l,| 138 Im2|,53k190 ml, splo$na uporaba
Loctite® 5367 1K-silikon ocetna kislina bela -54 —250°C 100 5) 4 2 500 20 100ml, 310ml, 25kg | splosna uporaba
Loctite®5368 | 1K-silkon |ocetnakisina|  &ma -54-250°C 100 5 4 22 435 2 o :1200'}“’ splogna uporaba

. L AT . . GG 50ml, 100 ml, sploSna uporaba,
Loctite® 5399 1K-silikon ocetna kislina rdeca 54 — 275°C 250 5 4 33 500 33 310ml, 201 visoka temperaturna odpornost

. . . o 30,000 — . 2K — hitro strjevanje, primerno za

® o
Loctite® 5610 2K-silikon alkohol ¢rna <180°C 90,000 2 min. na. 1.4 210 40 400ml, 171 avtomatizirane proizvodne linije
Loctite® 5615 |  2K-silikon alkohol éma <180°C 13,000 3 min na 12 150 30 400ml, 171 2K — srednja hitrost strjevanja,
’ ’ - : ! primerno tudi za ro¢no nana$anje




Terostat R pastozen, _ £ _ano 310ml, 570ml, | FDA Status Germanischer Lloyd (test za senzorje)
MS 930 bela, siva, ¢rna tiksotropen 30 4 25-40 1.0 250 50-280°C 27kg, 250kg BSS 7239
Terostat a pastozen, _ T — AP0 310ml, 570ml, | test za senzorje po DIN 10955 Declaration of no
MS 935 OB, i tiksotropen 2l : D=1 = 2 SE=T8EE 27kg, 292 kg objection acc. to ISEGA DIN 1846 fungus resistance
Terostat R pastozen, o
MS 937 bela, siva, rna tiksotropen 50 4 10-15 3.0 220 -40-100°C 310ml,570ml | DIN EN ISO 846 (VDI 6022)
Terostat bela, umazano pastozen, i o 310ml, 570 ml, o
MS 939 bela, siva, cma | tiksotropen e 9 L S e = 25kg Ll
L‘f?;;;‘m &ma tﬁ’(ﬂ‘:ﬁ;’;n > 50 3 20 35 180 -40-100°C 310ml DIN 5510 S3 NF P 92507, M1 NF F 16-101
Terostat = pastozen, o
MS 9360 ¢rna tiksotropen > 50 3 10 315 200 -40-100°C 310ml ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239
Terostat " pastozen, _ A0 10N © Nemgki Lloyd
MS 9380 bela, siva tiksotropen > 65 3 5-10 4.0 120 40-100°C 310ml, 25kg (elastomerno leplienje)
Terostat p pastozen, L 30 (€rna) A0 — 100 ° .
MS 9399 bela, ¢rna tiksotropen 60 2K-sistem 20 (bela) 3.0 150 40-100°C 450ml NF P 92507, M1 NF F 16-101
Terostat - ) .
MS 9302 siva, rjava tiksotropen 30 3-4 10 1.1 250 -50-100°C 310ml DIN EN ISO 846 (VDI 6022)
Terostat N ) . .
bela, siva, rna | samoizravnalen 25 3-4 15-20 0.8 100 -40 - 100°C 310ml test za senzorje po DIN 10955

MS 931




bela, siva ¢rna,
(zelena)

pastozen,

Terostat PU 92 PUR tiksotropen

45 4 20 2 450 - 500 -40 - 80°C 310ml, 570ml | moznost prebarvanja, hitro strjevanje

Terostat 8590 PUR ¢ma pastozen 50 4-5 25 75 350-500 | -40-90°C | 310mi,600mi | Saono Stevane, ob uporabi Primerja erostat
Terostat 5 _ AN _ 0N © brez uporabe primerja, visok modul,
9097 PL HMILC PUR ¢rna pastozen 66 3-4 20 8 280 40-90°C 310ml nizka prevodnost
/

Terostat 81 butil (trak) ¢rna 100 % zelo visoka -40-80°C 24 na zahtevo visoko kvalitetni butilni lepilni trak

. . o dobre tesnilne lastnosti
Terostat VIl butil (trak) bela 100 % srednja -40-80°C 24 na zahtevo enostavno odstranjevanje

) « " . dobre tesnilne lastnosti, enostransko laminiran z

0 - —_ 0 i)

Terostat 276 Alu butil (trak) ¢rna & alu folija 100 % visoka 40-80°C 24 na zahtevo aluminijasto folijo
Terostat 2759 butil (kartusa) siva 85% nizka -30-80°C 12 310ml, 570 ml enostavno odstranjevanje odvecnega materiala
Terostat 4006 butil (kartusa) siva 83% visoka -20-80°C 12 300ml, 570 ml Zilava plastika, dobra odpornost na poves




g"zigm“e" 0.98 150-160°C | 180-230°C - - - 4,800 20kg dobre zalivalne lastnosti

poliamid
("i"z*;‘gm'e" 0.98 133-145°C | 210-240°C - 21,000 - 33,000 | 10,000 - 16,000 | 5,500 — 8,500 20kg dobra oprijemljivost
Begggg:“’" 1.0 82-90°C 170-190°C 24,000 — 30,000 10kg splosna uporaba, hitra nastavitev
E’g:‘:‘;'“e“ EVA 1.0 99-109°C | 160-180°C | 17,000-23,000 | 6,600—8,800 | 3,800 5,800 - 25kg primeren za utrjevanje v industrii fltrov
{fg:‘gg““’“ 10 100-110°C | 150-180°C - 1050-1,400 |  500-800 - 25kg nizka viskoznost, skoraj brez vonja
Ee;g_l,l:mell poliolefin 0.95 92-104°C 150 —180°C = = 2,250 - 2,950 = 13.5kg dobra oprijemljivost na poliolefinske materiale
Conpamet 10 105-115°C | 150-180°C - - 3,200 - 4,800 - 15kg lepliiv na dotik

guma
Coraamet 10 132-142°C | 160-180°C 25,000 - 45,000 16kg dobra temperaturna odpornost

Purmelt QR 4663

Purmelt ME 4663

Purmelt ME 4655

poliuretan

Purmelt QR 3460

1.13-1.23 4 —8min. 110-140°C 6,000 — 12,000 9 161kgbigkg lepljiv na dotik, dobre splo$ne lastnosti pri laminiranju
1.15 4 — 8 min. 110 -140°C 5,000 — 13,000 9 16kg, 190kg ME — Mikro elementi, manj kot 0,1 % monomernega izocianata
B . _ o ME — Mikro elementi, manj kot 0,1 % monomernega izocianata,
113-1.23 2= 4min. 130-150°C 10,000 9 16kg visoka zacetna trdnost, dobra lepljivost v vroéem stanju
118 1min. 100 - 140°C 6,000 — 15,000 9 16kg, 20kg :‘;‘Zﬁ?éﬂzsﬁ;’t'gi}’él‘gs""a st 2 6 A G




-30-90°C
(100°0)

dobra oprijemljivost na
gumo, visoka trdnost

Terokal 2444 polikloropren ca. 3,000 150 - 300 6709, 5kg, 23kg

lepilo na osnovi
topil

-30 - 120°C
(130°C)

Macroplast
B 2140

dobra razprsilnost, visoka

0.78 -0.88 temperaturna odpornost

polikloropren 15-18% ca. 140 - 300 150 - 250 15-20 23kg, 160kg

Adhesin J 1626

Adhesin A 7088 disperzija tekoCe 4,000 - 6,000 3-5 57-61% 9 15kg dobra oprijemljivost na t.i. mehke PVC folije

lepilo na vodni

0snovi akrilatna visoka trajna oprijemljivost, dobra oprijemljivost na razli¢ne materiale,

tekoce 2,000 - 3,400 6-8 65.5 - 68.5% 6 28kg

disperzija FDA dovoljenje
Terophon sinteticna disperzijska bes 0 o ) .
112 DB smola na vodni osnovi ez 1.4/1.2 65% 24h 0.22 -50-120°C 40Kkg, 250kg dobre protihrupne lastnosti
proti-hrupna
zasCita o .
L Smieticna ASPErziska | pez 14/12 73% 15h 0.19 -50-120°C | 35kg,250kg | izboljana vodna odpornost

1



. ) ) . ) o ) o hitro strjevanje, dobavljivo v 25ml
® - - —

Loctite® 3450 2K-Epoksi mineral 1:1 siva srednja viskoznost 5min. 25 55-100°C 25ml dvojni Kartusi
Loctite® 3471 2K-Epoksi jeklo 1:1 siva pasta 60 min. 20 -20-120°C 5009 nizko krcenje, kovinsko polnjen kit

< . : . . : - ; o0 _ 1000 nizko kréenje, kovinsko polnjen,
Loctite® 3472 2K-Epoksi jeklo 1:1 siva srednja viskoznost 60 min. 25 20-120°C 5009 moznost viivanja
Loctite® 3473 2K-Epoksi jeklo 1:1 siva pasta 8 min. 20 20-120°C 5009 SNSRI (TR [T, 2

ne povesa

Loctite® 3474 2K-Epoksi mineral 1:1 siva pasta 60 min. 20 -20-120°C 5009 odporno na obrabo, se ne povesa
Loctite® 3475 2K-Epoksi aluminij 1:1 siva pasta 60 min. 20 -20-120°C 5009 nizko krcenje, polnjen z aluminijem
Loctite® 3478 2K-Epoksi fero-silikon 4:1 siva pasta 20 min. 17 -20-120°C 453¢g nizko kréenje, najvisja tlacna trdnost

. ] ; - . . . O <EE nizko krcenije, visoko temperaturna
Loctite® 3479 2K-Epoksi aluminij 1:1 siva pasta 45min. 20 20-190°C 5009 pasta z aluminijevim polnilom 7
Loctite® 3463 2K-Epoksi jeklo fiksno siva gnetljiv 3min. n.a. -30-120°C 50g,114¢9 32::’;2"’0’ Jekleno palnilo, hitro strje-

/

Loctite® 7063 alifatskd ogljl/kgt\g)nd(;:( (mesanica) | za kovine in ‘I’: 33&2'”“"’ steklo olja/masti/vosek hitro izhlapevanje propan/butan 150ml, 400ml, 101 | ve¢namensko Cistilo
) alifatski ogljikovodik (meSanica) . . . . . = . ; primeren za obCutljivo plastiko, odtranjuje tudi vosek in
Loctite® 7070 / d-Limonene za kovine ali plastiko olja/masti/vosek | poCasno izhlapevanje o, 400ml, 101 silikonsko ofje
Loctite® 7200 alifatski etri, hidrokarbon, MEKO za kovine ﬁ;gﬁm‘gmf delno izhlapevanje propan/butan 200ml, 400 ml odstranjevalec tesnil
Terostat 8550 izopropanol za kovine, plastiko in steklo olja/masti/vosek hitro izhlapevanje - 11 vecnamesko Cistilo
/

12




Loctite® 7649

Loctite® 7458

Loctite® 770

Terostat 8519 P

anaerobno lepilo

cianoakrilatno lepilo

poliolefinski primer

¢rna

pred aktiviranjem

pred ali po aktiviranju

pred lepljenjem

aceton

heptan

heptan

30-70s

45s

30s

tekoCe

na osnovi topila

30 dni ne

24 h da

8h da

12 25ml, 100 ml

150ml, 500ml, 201 | za hitrejSe strjevanje anaerobnih lepil

500 za strjevanje odvecnega CA lepila oz. za hitrjSe strjevanje
cianoakrilatnih lepil

primer uporaben za doseganje boljSih rezultatov lepljenja z CA

lepili na nizko energetskih plastikah

(PP, PE, Si)

109, 3009, 500ml

uporaben za elastiéne poliuretane pri direktni zasteklitvi

Terostat 450

prozorna

tekoCe

na osnovi topila

Cistilo/ uporaben za Terostat MS polimere pred tesnjenjem ali lepljenjem
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Henkel

Henkel Slovenija d.o.0.

Industrijska ulica 23

S| - 2506 Maribor

Tel.: +386 2 22 22 288
Fax: +386 2 22 22 275
www.henkel.si
www.loctite.si

Podatki navedeni tukaj, naj bodo le napotek. Prosimo, da za nadaljnje tehnicne informacije oz. tehniéni nasvet poklicete Henkel Slovenija d.o.o.



